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MAXMORTER ® HEAT 1600

|Construction Products|

ZAPRAWA OGNIOTRWALA DO 1600 °C

OPIS PRODUKTU

MAXMORTER HEAT 1600 to zaprawa ogniotrwata sporzadzona ze specjalnych cementéw i kruszyw,

odporna na dziatanie temperatury do 1600C. Przeznaczona jest jako zaprawa do ukladania cegiet i

wykonywania powtok na scianach wystawionych na dziatanie warunkéw ekstremalnych zwigzanych z wysoka

temperaturg lub bezposrednim kontaktem z ogniem.

ZASTOSOWANIE

» Jako zaprawa w piecach, urzgdzeniach przemystowych, kominach itp. wystawionych na dziatanie
ekstremalnych warunkéw termicznych;

Do wykonywanie ogniotrwatych powlok na posadzkach wystawionych na dziatanie bardzo wysokich
temperatur lub bezposredni kontakt z ogniem;

» Do napraw cegiet ogniotrwatych i uszkodzonej zaprawy w ztgczach miedzy nimi;

» W zakladach metalurgicznych, hutach zelaza i stali, przemys$le ciezkim, hutach szkta, zaktadach
ceramicznych, spalarniach, urzadzeniach rafineryjnych i petrochemicznych, piecach, kottach do
wytapiania metali z rud, miejsca do suszenia, systemy grzewcze, reaktory chemiczne itp.

ZALETY

e Mimo kontaktu z wysokimi temperaturami wykazuje dobrg wytrzymatosé mechaniczna;

» Doskonala przyczepnos¢ do podioza;

» Dobra odporno$é chemiczna na kwasy rozcienczone, siarczany i scieki — odpornosc¢ lepsza od betonu;

* Nie reaguje na wode ani wilgo¢, wiec moze byé stosowany w warunkach zewnetrznych;

e Produkt nietoksyczny i niepalny, przyjazny dla srodowiska;

» Materiat jednosktadnikowy, do aplikacji potrzebuje tylko wody do rozmieszania.

» Bezwonny, nadaje sie do aplikacji w miejscach o stabej wentylacji.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podio za: Podioze winno by¢é mocne i wytrzymate. Fragmenty uszkodzone i nietrwate nalezy

usuna¢ na tyle, by ukazato sie podioze strukturalnie wytrzymate. Woda pod cisnieniem oczysci¢ powierzchnie

z brudu, tluszczu i wszelkich luznych czastek. Nie stosowaé na podtozu gipsowym.

Mieszanie : 25 kg worek MAXMORTER HEAT 1600 miesza sie z 3,25 + 3,75 | czystej wody, zaleznie od

warunkow otoczenia i zadanej konsystencji mieszanki, albo recznie, albo mieszadtiem wolnoobrotowym (400-

600 obrotow/min.), az do uzyskania zaprawy jednolitej i pozbawionej grudek.

Aplikacja : Powierzchnie zmoczyé az do jej nasycenia, ale nie zostawia¢ wody wolno stojgcej. Naktadanie

zaprawy i murowanie z uzyciem cegiet ogniotrwatych odbywa sie metodg tradycyjna. Przy wyréwnywaniu

powierzchni lub ktadzeniu powtoki zewnetrznej zaprawe naklada sie kielnig, przy czym grubos¢ warstwy nie
powinna przekracza¢ 5 mm . Jezeli w podtozu sg dziury i wgtebienia, nalezy je uprzednio wypetnic.

Warunki aplikacji:  Produktu nie stosowa¢, gdy temperatura spada ponizej 5C i gdy takich warunkdéw

pogodowych mozna sie spodziewa¢ w ciggu najblizszych 24 h po aplikacji. Nie stosowaé¢ réwniez, gdy

temperatura przekracza 40C, oraz na powierzchniach zamarznietych i oszronionych.

Dojrzewanie : Minimalny czas dojrzewania zaprawy przed oddaniem jej do uzytku wynosi 72 h, przy

temperaturze 20<C. Nizsza temperatura odpowiednio wydluza czas wigzania. Jezeli zaprawa jest wystawiona

na bezposrednie dziatanie stonca lub wysokich temperatur wymaga nawilzania.

Czyszczenie : Narzedzia i sprzet nalezy czysci¢ wodg natychmiast po ich uzyciu. Po zaschnieciu produkt

mozna usung¢ tylko przy uzyciu metod mechanicznych.

PAKOWANIE

MAXMORTER HEAT 1600 dostarcza sie w 25 kg workach.

PRZECHOWYWANIE

12 miesiecy w oryginalnym, zamknietym opakowaniu, w miejscu suchym i ostonietym, zabezpieczonym przed

mrozem i wilgocig, w temperaturze powyzej 5C.

WAZNE WSKAZOWKI

- Pozostatosci z jednej mieszaniny nie wykorzystywac¢ do przygotowania nastepnej;

- Z mysla o zwiekszeniu objetosci nie dodawac piasku, kruszyw, cementu ani jakichkolwiek innych domieszek;

- Nie przekracza¢ zalecanej proporcji wody przewidzianej do mieszania;

- Nie nakfada¢ warstw grubszych niz 5 mm,;

- Nie stosowac na farby, powierzchnie strukturalnie stabe i gipsowe;
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DANE TECHNICZNE

Wyglad zewnetrzny i kolor bialy proszek
Gestos¢ proszku (g/cm3) 1,1,36
llo$¢ wody potrzebnej do mieszanki (wagowo, %) 14+1
Gestos¢ swiezej zaprawy (g/cm3) 2,19
Okres przydatnosci do uzycia (min. w temperaturze 20C) > 30
Czas wigzania (h w temperaturze 20C) - pocz gtkowy 3-5
- kohcowy 6-8

Zakres temperatur do aplikacji produktu () 5-40
Gestos¢ wyschnietej zaprawy (g/cm3) 2,18
Wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) - po 7 dniach 4,20

- po 28 dniach 7,81
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (MPa) - po 7 dniach 20,58

- po 28 dniach 30,17

Wytrzymato$¢ mechaniczna po 28 dniach, po 6 h oddziatywania
temperatury 1600C (MPa)

- wytrzymatos¢ na zginanie 26,36

- wytrzymatos¢ na Sciskanie > 185
Przyczepnosé do betonu po 28 dniach (MPa) >1,5
Maksymalna temperatura uzytkowa (C) 1600
Szacunkowe zuzycie na warstwe o grubosci 1 mm (kg/m?) 1,87
Maksymalna grubos¢ 1 warstwy (mm) 5

BHP

MAXMORTER HEAT 1600 to materiat wprawdzie nietoksyczny, mimo to zracy, dlatego przy przygotowywaniu
mieszanki i jego stosowaniu nalezy nosi¢ okulary i gumowe rekawice ochronne. Unika¢ kontaktu z oczami i
skora. W przypadku kontaktu ze skorg dane miejsce obmyé woda i mydtem. W przypadku kontaktu z oczami
nalezy przepluka¢ je czystg woda, unikajgc wcierania. Jesli podraznienie nie ustepuje, nalezy zasiegnac
porady lekarskiej. Na zyczenie udostepniamy Karte bezpieczeAstwva MAXMORTER HEAT 1600.
Zagospodarowanie produktu i opakowania po nim nalezy do obowigzkéw uzytkownika docelowego, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

GWARANCJA

Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikajg z doswiadczen naszej firmy i z wiedzy technicznej, jaka
uzyskalismy w przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiat bibliograficzny.
DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wcze$niejszego powiadamiania. Za
wszelkie zastosowanie przedstawionych wyzej danych, niezgodne z celami wyraznie tu sprecyzowanymi i
nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi odpowiedzialnosci. Firma nie bedzie ponosi¢
odpowiedzialno$ci materialnej przekraczajgcej warto$¢ zakupionego towaru. Dane dotyczace zuzycia,
pomiaréw i wydajnosci majg charakter wytacznie orientacyjny i wynikajg z naszego doswiadczenia. Dane te
moga ulega¢ zmianie, zaleznie od konkretnych warunkéw pogodowych i od warunkéw panujgcych na miejscu
wykonywanych robét, w zwigzku z czym przyjmuje sie ewentualno$¢ rozsadnych (uzasadnionych) odchylen
od podanych wskaznikéw. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robdt nalezy wykonac
odpowiednie préby, przy czym odpowiedzialno$¢ za nie ponosi sam klient. W razie watpliwosci prosimy
zwréci¢ sie o rade do naszego Wydzialu technicznego. Obecna wersja Biuletynu zastepuje wersje
poprzednia.
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