INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 B

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 20 grudnia 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2011-02-2796/1

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawca jest producent o nazwie:

quick-mix Sp. z o.0.
z siedziba: ul. Nyska 36
57-100 Strzelin

Instytut Badawczy Drég i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczna i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Zaprawy do spoinowania nawierzchni brukowych

0 nazwie handlowej: ,,PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania”

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje

obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

YREKTOR
\ MW
prof. dr hab/ i szek Rafalski

Data wydania Aprobaty Techniczne;: 20 grudnia 2011 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 20 grudnia 2021 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2011-02-2796/1 zawiera stron 11, w tym Zalacznik. Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2011-02-2796/1 przedtuza Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2011-02-2796.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zm.)
zwanej dalej ,,ustawa™;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie Aprobat
Technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity Dz. U. z 2014 r. poz. 1040) zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”,

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég 1 Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: Zaprawy do spoinowania nawierzchni brukowych

i nazwe handlowa: PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania

wyrobu budowlanego zwanego dalej: PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania
2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest: producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/11
w niniejszej Aprobacie Technicznej.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyrob jest produkowany w:

a) Zakladzie Produkeyjnym nr 60, ul. Nyska 36, 57-100 Strzelin,

b) Zakladzie Produkcyjnym nr 61, ul. Opoczynska 14, 96-200 Rawa Mazowiecka,

c) Zakladzie Produkeyjnym nr 24, quick-mix Kruft GmbH & Co0.KG, Bundesstrase 256,
D-56642 Kruft.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania jest mineralng zaprawa zlozona ze
sktadnikow:

— cement wg PN-EN 197-1:2012,

— trasowych wypelniaczy pucolanowych,

piaski kwarcowe wg PN-EN 13139,

— proszkowy srodek uptynniajacy — plastyfikator z grupy amin.

PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania po dodaniu wody i wymieszaniu tworzy
mieszankg o gestej polptynnej konsystencji gotowej do wykonania spoin.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania jest przeznaczona do wykonywania spoin i
napraw spoin w nawierzchniach: z kostek i plyt betonowych, kostek i ptyt z kamienia
naturalnego, z elementow klinkierowych.

PFH - zaprawe trasowo-cementowa do spoinowania, mozna stosowaé wg Rozporzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43
21999 ., poz. 430 z pézn. zm.) na:

- nawierzchni na przystankach autobusowych, zatokach i pasach postojowych,

- nawierzchni jezdni drég klasy G, Z, L i D,

- nawierzchni zatok, placéw postojowych i manewrowych,

- nawierzchni chodnikow i Sciezek rowerowych.

PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania, moze by¢ stosowana na wszystkich
odcinkach drogowych i elementach zwiazanych z oznakowaniem lub spowolnieniem ruchu
nawierzchni zaprojektowanych dla kategorii ruchu od KR1 do KR 7.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego Zaprawy do spoinowania nawierzchni brukowych do
stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie
3.1 w zakresie:

3.2.1 drég publicznych bez ograniczen,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 zezm.) oraz
W rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r.
W sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12,
poz. 116 z pdzn. zm.),

3.2.2 drég wewnetrznych,

W rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 o drogach publicznych (Dz. U. Nr 19
tekst jednolity).

3.3 Warunki stosowania

PFH - zaprawe trasowo-cementowa do spoinowania nalezy stosowa¢  zgodnie z jej
przeznaczeniem i dokumentacja techniczna.
Nie nalezy wykonywac¢ spoinowania przy temperaturze powietrza i podtoza ponizej +5°C.

Wyr6b budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w Aprobacie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszezegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z pozn. zm.).
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4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne dla suchej i stwardniatej PFH - zaprawy trasowo-cementowej
do spoinowania zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasnosci Jedn. Wymagania Met‘igt)i/tggdan

1 2 3 4 5

A. | Sucha PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania -
Uziarnienie: o

1 | - zawarto$¢ nadziarna powyzej 1 mm ° <8, PN-EN 932-1:2012
- zawartos¢ frakcji ponizej 0,90 mm % =40

B. | Stwardniala PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania -

Gestos¢ objgtosciowa po 7, 14 lub 28 PN-EN 1015-
dniu twardnienia Mg/ m’ 2,10+2.30 11:2001+A1:2007

I Wytrzymatosé na zginanie po: >5.0
- 7 dniach twardnienia Rt; MPa - PN-EN 1015-

- 14 dniach twardnienia Rt > 6,0 11:2001+A1:2007
- 28 dniach twardnienia Rty >6,0
Wytrzymato$¢ na sciskanie po:
, L 7 dniach twardnienia R, MPa R;,=25 PN-EN 1015-
- 14 dniach twardnienia R, R;4>35 11:2001+A1:2007
- 28 dniach twardnienia Rag R,g> 40
PN-EN 12617-
3 | Skurcz po 28 dniach twardnienia mm/m <5,0 4:2004 lub PN-EN
12808-4:2010
Mrozoodpornos¢ po 150 cyklach i F150
zamrazania i rozmrazania w wodzie
4 | - ubytek masy probek badawczych % <.5,0 Eroueayty :
- — - — Badawcza IBDiM
- zmiana wytrzymatosci na $ciskanie Nr PB/TM-1/12
probek badawczych wzgledem % <20,0
kontrolnych
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 150
cyklach zamrazania i rozmrazania z :

5 | udziatem soli odladzajacej (w 2 % - brak uszkodzen PI;;T]%VIE /,??14 2NOr1 6
roztworze soli NaCl) - stan '
powierzchni zaprawy "

Wartosci zanieczyszczen stwardnialej zaprawy po 28 dniach twardnienia PN-G-11010:1993;
— wyciagi wodne Procedura

¢ |-potas mg/dm’ <3550 Badawcza IBDIM
- odczyn pH - <125 Nr IBDiM-TW2-
- przewodnos¢ elektryczna wlasciwa | puS/cm <2500 110/09

badanie identyfikacyjne —

7 | Widmo w podczerwieni - |zgodnie z probka wzorcowa| PN-EN 1767:2008

Zalacznik nr 1
Y| Uszkodzenie obejmuje dopuszczalng zmiang objetosciowq
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5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

W systemie 4 oceny zgodmo$ci producent moze wystawié krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b) zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) uziarnienie, (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

b) gestos¢ objetosciowa po 7, 14  lub 28  dniu twardnienia, (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

¢) wytrzymalos¢ na zginanie po 7, 14 i 28 dniach twardnienia, (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

d) wytrzymalos¢ na S$ciskanie po 7, 14 i 28 dniach twardnienia, (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

e) skurcz po 28 dniach twardnienia, (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwo
uzytkowania),

f) mrozoodpornosé po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania w wodzie, (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

g) mrozoodpormnos¢ po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania w 2 % roztworze soli NaCl,
(dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczefistwo uzytkowania),

h) wartosci zanieczyszczen stwardniatej zaprawy po 28 dniach twardnienia — wyciagi wodne:
potas, odczyn pH oraz przewodno$é elektryczna wlasciwa, (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczefistwo uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i
zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska),

i) widmo podczerwieni

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwo$é
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa Kkontrola produkeji

Wyrob budowlany, objety niniejsza Aprobatq Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkc;i.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozyé i utrzymywac¢ system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrdb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowaé:
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a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatéw,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materiatéw oraz gotowego wyrobu powinny byé
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkgji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé udokumentowany sposdb:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badah w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

€) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badain wyrobu z zachowaniem spojnosci
pomiarowej,

f) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

g) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

h) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow i materiatow,

i) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych

j) przeprowadzania audytéw wewnetrznych i przegladow zarzadzania,

k) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sq réwniez spehnione wymagania
niniejszej Aprobaty Techniczne;.

3.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania probek pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja dla:
a) uziarnienie,
b) gestosé objetosciowa po 7, 14 lub 28 dniu twardnienia,
¢) wytrzymalo$¢ na sciskanie po 7, 14 i 28 dniach.

5.4.3 Badania prébek

Badania probek obejmuja:
a) uziarnienie,
b) gestos¢ objetosciowa po 1 dniu twardnienia,
¢) wytrzymalos¢ na zginanie po 7, 14 i 28 dniach twardnienia,
d) wytrzymato$¢ na sciskanie po 7, 14 i 28 dniach twardnienia,
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€)
f)

g)
h)

skurcz po 28 dniach twardnienia,

mrozoodpornos$¢ po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania w wodzie,

mrozoodpornos¢ po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania w 2 % roztworze soli NacCl,
wartosci zanieczyszczen stwardniatej zaprawy po 28 dniach twardnienia — wyciagi wodne:

potas, odezyn pH oraz przewodnos¢ elektryczna whasciwa.

5.5 Pobieranie prébek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN 932-1:1999 lub
PN-EN 197-7:2009 i dokumentacji zakladowej kontroli produkc;ji.
b) Prébki do badan probek nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami: PN-EN 932-1:1999 lub
PN-EN 197-7:2009 i dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwo$é badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji lecz nie rzadziej niz
z czgstotliwoscia podana w tablicy 2. Wielko$é partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

b) Badania prébek powinny byé wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz jeden raz na rok.

Tablica 2
Lp. Wiasnosci Czestotliwosé
I F; 3
I [ Uziarnienie 1/T
2 | Gestosc¢ objetosciowa po 1 dniu twardnienia 1/K
3 | Wytrzymato$¢ na zginanie po 7, 14 i 28 dniach twardnienia 1/K
4 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 7, 14 i 28 dniach twardnienia 1/K
5 | Skurcz po 28 dniach twardnienia 1/R
6 | Mrozoodpornos¢ po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania w wodzie 1/R
7 | Mrozoodporno$¢ po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania w 2 % IR
roztworze soli NaCl
8 | Wartodci zanieczyszezen stwardniatej zaprawy po 28 dniach —
wyciagi wodne: potas, odczyn pH oraz przewodnosé elektryczna 1/3R
wlasciwa
9 | Widmo w podczerwieni 1/3R
Oznaczenia: T — tydzien, M — miesiac, K — kwartal, R — rok

~ %

Ocena wynikéw badan

Wyr6b nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejsze] Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 23.64.10.0

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 38245090

6.3 Klasyfikacja substancji i preparatéw chemicznych: Zgodnie z Karta Charakterystyki
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU 1 SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczgce technologii wytwarzania

Zgodnie z dokumentacja producenta.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania jest pakowana w worki w ilo$ciach 25 kg

zgodnie z wymaganiami PN-P-79005:1976.

PFH - zaprawg trasowo-cementowa do spoinowania nalezy przechowywa¢ w warunkach
powietrzno-suchych na paletach. Okres przechowywania liczony od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu wynosi 6 miesiecy.

PFH - zaprawe trasowo-cementowa do spoinowania mozna przewozi¢ srodkami transportu na
paletach w sposob zabezpieczony przed wilgocia.

7.3 Szczegblowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

z pozn. zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest

obowiazany dotaczy¢ informacje zawierajaca;

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany,

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, wedlug
specyfikacji techniczne;j,

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktora potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego.,

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) data wysylki,

f) mase,

g) zakres zastosowania,

h) system zgodnosci wedhug p. 5.1,

1) nazweg jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie
oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Informacj¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie sie

z nig przez stosujacego ten wyrdb.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYQH W POSTEPOWANIU
APROBACYIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:

8.1 Polskie Normy i inne dokumenty:

a) PN-EN 197-1:2012 Cement - Czgs¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

b) PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu - Czesé 7 Metody pobierania i przygotowania
probek cementu
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g
h)

)
k)

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw - Oznaczanie skladu
ziarnowego - Metoda przesiewania

PN-EN 1015-11:2001+A1:2007 Metody badan zapraw do murow - Czesé 11: Okreslenie
wytrzymalosci na zginanie i sciskanie stwardnialej zaprawy

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badar - Czg$¢ 4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

PN-EN 12808-4:2010 Zaprawy do spoinowania plytek - Czg$¢ 4: Oznaczanie skurczu
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-G-11010:1993 Gérnictwo - Materialy do podsadzki hydraulicznej - Wymagania i
badania

PN-P-79005:1976 Opakowanie transportowe - Worki papierowe

Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr
4321999 r,, poz. 430 z pozn. zm.)

8.2 Procedury badawcze:

a)
b)

c)

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci  zapraw
budowlanych

Procedura Badawcza IBDiIM Nr PB/TW-2/151:2016 Okreslenie odpornosci  na
zamrazanie/rozmrazanie zaprawy lub elementow betonowych z udziatem soli odladzajacych
(W 2% wodnym roztworze NaCl)

Procedura Badawcza IBDiM Nr IBDiM-TW2-110/09 OkreSlenie rodzaju oznaczen
srodowiskowych i chemicznych dla kruszyw do zastosowania w budownictwie
komunikacyjnym

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego

Dostarczone przez Wnioskodawce:

- Karta Techniczna - Zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania (pod duze
obciazenia), lipiec 2010 r.

- Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 9001:2000 Rozwdj, produkcja
i sprzedaz suchych zapraw, suchych betondw, tynkéw mineralnych, produktow
uzupetniajacych i towarow handlowych, wydany przez TUV NORD GmbH w Essen,
nr 08 100 969571-026 z dnia 01.12.2008 r.

- Karta charakterystyki mieszaniny PFH, opracowana przez quick-mix SP. z o.0. w
Strzelinie, data opracowania 15.10.2010 r.

- Wyniki badania wytrzymaltosci na $ciskanie wg PN-EN 1015-11, beleczek
wykonanych w dniu 21.03.2011 r., nr 60/21/03/2011/01 (pismo z dn. 12.05.2011 r.)

- Karta kontroli produkeji wykona w dniu 09.05.2011 . (pismo z dn. 12.05.2011 r.)

- Wyniki badania wytrzymalosci na $ciskanie wg PN-EN 1015-11, beleczek
wykonanych w dniu 03.10.2011 r., nr 60/05/10/2011/41 (pismo z dn. 02.11.2011 r.)

- Raport nr 6004052016 ,, Raport badania skurczu zaprawy PFH — badania okresowe”
z dn. 04.06.2016 r., wykonany przez quick-mix Sp. z 0.0., czerwiec 2016 r.

- Sprawozdanie z badan pt. »Untersuchung  gemidB FGSV-Arbeitspapier -
Flichenbefestigungen mit Plasterdeken und Plattenbelégen in gebundener Ausfiihrung-
(siehe Abschnitt 3)”, dla zaprawy PFH do spoinowania”, 50/1128/10 z dn. 12.10.2010
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r., wykonane przez Materialpriifungs- Und Versuchsanstalt Neuwied (Niemcy),
pazdziernik 2010 r.

Wykonane w IBDiM:

Sprawozdanie z badaf pt. ,Oznaczenie z widma FTIR probki materiahu PFH
6015062016, NR TM4/38/2016 z dn. 25.07.2016 r., wykonane przez IBDiM, lipiec
2016 .

Sprawozdanie z badan pt. ,Wykonanie badan zawartosci zanieczyszczen w wyciagu
wodnym ze stwardniatej zaprawy trasowo-cementowej PFH do spoinowania”, NR —
IBDiM-TW-2 83814/W-2803 z dn. 06.06.2014 r., wykonane przez IBDiM-Filia
Wroclaw, czerwiec 2014 r.

Sprawozdanie z badan pt. ,Wykonanie kontrolnych badan przydatnosci
komunikacyjnej materiatu PFH - zaprawy trasowo-cementowe]j do spoinowania”, NR —
IBDIM-TW-2 77311/W-2399 z dn. 04.07.2011 r., wykonane przez IBDiM-Filia
Wroctaw, lipiec 2011 r.

Uzupelnienie do sprawozdania z badan pt. ,,Wykonanie kontrolnych badan
przydatnosci komunikacyjnej materialu PFH - zaprawy trasowo-cementowej do
spoinowania”, NR — IBDiM-TW-2 77311/W-2399 z dn. 04.07.2011 r. + 16.11.2011 r.,
wykonane przez IBDiM-Filia Wroclaw, listopad 2011 r.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze byé uchylona z inicjatywy wlasnej
jednostki aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego,
po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.

1117, ze zm.),

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Zalacznik:

Otrzymujg:
1. Wnioskodawca o nazwie quick-mix SP. z 0.0. z siedziba: ul. Brzegowa 73,
57-100 Strzelin - 2 egz.
2. a/aJednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax: (22) 675 41 27 -1 egz.
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ZALACZNIK 1

- badanie identyfikacyjne — zgodnie z probka wzorcowg wg PN-EN 1767

o i S

PFH - zaprawa trasowo-cementowa do spoinowania

Rysunek Z-1 Widmo w podczerwieni




