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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

WALRAVEN Sp. z o0.0.
ul. Isep 3, 31-588 Krakow

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Elementy systemu WALRAVEN
do mocowania przewodow instalacyjnych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
26 wrzesnia 2024 r.
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Warszawa, 26 wrzesnia 2019 .

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 zawiera 49 stron, w tym 3 Zalgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 zastepuje Krajowa Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0259 wydanie 2.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje elementy systemu WALRAVEN do mocowania
przewodow instalacyjnych. Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane przez
WALRAVEN Sp. z 0.0., ul. Isep 3, 31-588 Krakéw, w zakfadach produkcyjnych w Holandii, Czechach,
Anglii, Hiszpanii i Turcji.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyroboéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z whasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementow.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:

— szyny montazowe BIS RapidRail®, BIS RapidStrut®, MICRA, BIS Aero®, BIS RapidRail® WM35

i BIS RapidStrut® DS5 (wg rys. A1 + AB),

— tréjkgtne tgczniki do szyn montazowych BIS RapidRail®i BIS RapidStrut® (wg rys. A7),

— konsole $cienne BIS RapidRail®, BIS RapidStrut® i BIS (wg rys. A8 + A10),

— obejmy klipsowe BISCLIPS® TIGER (wg rys. A11),

— uchwyty (punkty state) BIS dB-Fix® 60, BIS dB-Fix® 80 i BIS dB-Fix® 200 (wg rys. A12+ A13),

— uchwyty przesuwne BIS (wg rys. Al4),

— uchwyty slizgowe BIS FG (wg rys. A15),

— wsporniki do konsol (wg rys. A16),

— obejmy BISMAT® 2000, BIS Bifix® 1301, BIS HD 1501, BIS BISMAT®1000, BIS Bifix® 300, BIS HD

500, BIS 434, StarQuick®, BISOFIX® E, BISOFIX® PIR, MICRA, BISMAT® Flash, BIS U, BIS TA

41, BIS Bifix G2, BIS KSB2, BIS 2S i BIS 2S EPDM (wg rys. A17 + A38),

— klamry do dzwigarow BIS, BISCLIPS® SB-ICTM, BISCLIPS® SB-TRM, BISCLIPS® SB-M,

BISCLIPS® SB-M-B, BISCLIPS® SB-VM i BISCLIPS® SB-VM-B (wg rys. A39 + A43),

— zestawy rolkowe BIS - pojedyncze i BIS - podwdjne (wg rys. Ad4 + A45),

— nakretki slizgowe BIS RapidRail® i BIS RapidStrut® (wg rys. A46 + A47),

— $ruby miotkowe BIS RapidRail® (wg rys. A48), sruby wahadiowe BIS (wg rys. A49) i Sruby
mtotkowe wahadtowe BIS RapidRail® (wg rys. A50),

— wieszaki BIS do blach trapezowych (wg rys. A51),

— zaczepy do dzwigaréw (wg rys. A52),

— dyble przechylne BIS (wg rys. A53 i Ab4),

— konsole mocujgce BIS FIX (wg rys. A55 + A57),

— uchwyty écienne BIS RapidStrut® i BIS RapidRail® (wg rys. A58 + A59),

— katowniki montazowe BIS RapidRail®i BIS RapidStrut® (wg rys. A60 + A61).

Ksztalt, wymiary i nosnosci elementéw systemu WALRAVEN podano w Zatgczniku A. Tolerancje
wymiarow elementéw odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

Materiaty, z ktérych sg wykonane elementy systemu WALRAVEN podano w Zatgczniku B.

Elementy systemu WALRAVEN sg stosowane z akcesoriami uzupetniajgcymi, wg Zatgcznika C:

— facznikami do szyn montazowych BIS RapidStrut® (wg rys. C1),
— klipsami do kabli BISCLIPS® GAM 8 (wg rys. C2),

— wsuwanymi klipsami kablowymi PC (wg rys. C3),
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— wkiadkami BIS do obejm (wg rys. C4 i C5).

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy systemu WALRAVEN sg przeznaczone do mocowania rur i przewodoéw instalacyjnych,
w zakresie wynikajgcym z wiasciwosci uzytkowych, okreslonych w p. 3.

Nosnosci charakterystyczne szyn montazowych systemu WALRAVEN podano w tablicy Al
Zatgcznika A. W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych szyn montazowych systemu WALRAVEN
nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa réwny 2,0.
Nosnosci obliczeniowe pozostatych wyrobow systemu WALRAVEN podano w Zatgczniku A.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, elementy systemu WALRAVEN nalezy stosowac
w $rodowiskach kategorii korozyjnosci wg normy PN-EN ISO 14713-1:2017 (tablica 2).

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane w tym rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia

2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

(Dz. U. z2019r., poz. 1065),

— wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wihasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe. Elementy systemu WALRAVEN

charakteryzujg sie nosnosciami charakterystycznymi i obliczeniowymi podanymi w Zatgczniku A.

3.1.2. Trwatosé. Elementy systemu WALRAVEN sg zabezpieczone przed korozjg powtokag
cynkowg elektrolityczng lub cynkowo-aluminiowg BIS UltraProtect®, o grubosci nie mniejszej niz 8 um,

albo powtokg cynkowg ogniowg o grubosci nie mniejszej niz 50 um.

3.2. Metody zastosowane do oceny witasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosé charakterystyczna szyn montazowych. Badanie no$nosci szyn montazowych
przeprowadza sie poprzez utozenie szyny montazowej na dwoch podporach, rozstawionych w odlegtosci
L w sposob zgodny z warunkami uzytkowania i nastepnie przytozeniu w srodku obcigzenia punktowego.
W chwili osiggniecia wielkosci ugiecia f = L/200 obcigzenie badawcze nalezy usung¢, a wielkos¢
powstatego trwatego obcigzenia zmierzy¢é. Uzyskane odksztaicenie trwate nie powinno przekraczaé
wartosci 0,05 x L/200.

3.2.2. Nosnos¢ obliczeniowa elementéw systemu WALRAVEN (poza szynami
montazowymi). Sprawdzenie nosnosci wyrobow nalezy przeprowadzal poprzez zamocowanie w
sposob zgodny z warunkami uzytkowania i przyktadanie sit o wielkosciach okreslonych przez producenta.
Badanie nosnosci przeprowadza sie stosujgc dwa kryteria: stanu granicznego nosnosci (sita niszczaca)

lub kryterium dopuszczalnego odksztatcenia obejmy (2% Srednicy).
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Sprawdzenie nosnosci wyrobéw przeprowadza sie w sposéb zgodny z warunkami uzytkowania i poprzez
przyktadanie sit o wielko$ciach okreslonych przez producenta. Badanie nosnosci przeprowadza sie
stosujgc dwa kryteria: stanu granicznego nos$nosci (sita niszczaca) lub kryterium dopuszczalnego
odksztatcenia obejmy (2 % $rednicy). W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych, nalezy wartosci
charakterystyczne uzyskane na podstawie badan podzieli¢ przez odpowiednie wspotczynniki
bezpieczenstwa 2,0.

3.2.3. Trwalosé. Badanie grubosci powioki antykorozyjnej wykonuje sie wedtug normy PN-EN
ISO 2808:2008.

4, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wtasciwosci
technicznych.

Sposodb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwoséci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Kklasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedlug zasad i procedur okre$lonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) trwatosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie = nos$nosci

charakterystycznych i obliczeniowych.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢é okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0259 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementow systemu WALRAVEN, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r., poz.
266, z podzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogag byé
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i
weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje witasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3 nie narusza uprawnieh
wynikajgcych z przepisow o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pOzniejszymi
Zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych

Z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznoé¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze

niz 5 lat.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Raporty z badan obejm BIS 2S i BIS 2S EPDM. Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki
NZK, Warszawa, 2019 .

Raporty z badan obejm BIS 2S i BIS 2S EPDM zgodnie z metodykg RAL-GZ 655 B,
Laboratorium Zaktadowe Walraven, 2018 r.

Opinia techniczna nr 01378/18/Z00NZK dotyczgca rozszerzenia Krajowej Oceny Technicznej o
obejmy rurowe. Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki NZK, Warszawa, 2018 r.

Raporty z badan obejm bis Bifix G2 BUP i KSB2, Laboratorium Zaktadowe Walraven, marzec
2014 = 2015rr.

Raport z badan nr LZM00-00522/18/Z00NZM. Badania powtoki ochronnej. Zaktad Inzynierii
Materiatéw Budowlanych NZM, Warszawa, 2018 r.

Opinia techniczna nr 02500/17/Z00NZK dotyczaca nosnosci elementow systemu WALRAVEN.
Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki NZK, Warszawa, 2017 r.

Raport z badan nr LZMO00-02130/16/Z00NZM. Badania powtoki ochronnej. Zakfad Inzynierii
Materiatéw Budowlanych NZM, Warszawa, 2016 r.

Raporty z badan obejm BIS Clamp HD500 BUP do przewodoéw rurowych zgodnie z metodykag
RAL-GZ 655 B, & 279 mm, Laboratorium Zaktadowe Walraven, marzec 2016 r.

Raporty z badan obejm bis Bifix G2 BUP epdm do przewoddéw rurowych zgodnie z metodykg
RAL-GZ 655 B, @ 14 mm, & 64 mm, & 83 mm, & 160 mm, & 169 mm, Laboratorium Zaktadowe
Walraven, lipiec 2015 r.

Raport z badan uchwytéw sciennych BIS RapidRail, Laboratorium Zakladowe Walraven, styczen
2015r.

Raporty z badan $rub montazowych M8, M10 i M12 systemu RapidStrut z szynami
(41x41x1,5 mm) na wyrywanie w kierunku prostopadtym do osi szyny (kierunek Z) oraz
w kierunku wzdtuz osi szyny (kierunek X), Laboratorium Zaktadowe Walraven, marzec 2015 r.
Raport z badania szyny (41x51x2 mm) na zginanie zgodnie z metodykg RAL-GZ 655-C,
Laboratorium Zaktadowe Walraven, styczeh 2014 r.

Raporty z badan obejm do przewodéw rurowych BISMAT 2000 ev epdm zgodnie z metodykag
RAL-GZ 655 B, @ 35 mm, @ 63 mm, & 168 mm, & 219 mm, Laboratorium Zaktadowe Walraven,
styczen 2013 r.

Raport z badan uchwytéw Sciennych BIS RapidRail WMO0-30, Laboratorium Zaktadowe
Walraven, styczen 2011 r.

Raport z badan nr LOW-3082/10/Z000WN. ,Elementy systemu WALRAVEN do podwieszania
przewoddw instalacyjnych”, Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej — LOW, ITB Oddziat
Wielkopolski, Poznan, ul. Taczaka 12, 2010 r.

Raporty z badan obejm BIS Clamp HD500 zp do przewodow rurowych zgodnie z metodyka
RAL-GZ 655 B, & 564 mm, 19 mm, Laboratorium Zaktadowe Walraven, listopad 2010 r.
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17.

18.

19.

20.

Raporty z badan obejm BIS Beugel HD1501 ev epdm do przewodoéw rurowych zgodnie
z metodyka RAL-GZ 655 B, @ 64 mm, 140 mm, 509 mm, Laboratorium Zaktadowe Walraven,
listopad 2010 .

Raporty z badan obejm BIS Beugel HD500 ev do przewoddw rurowych zgodnie z metodyka
RAL-GZ 655 B, @19 mm, 71 mm, Laboratorium Zaktadowe Walraven, listopad 2010 r.

Raport z badan nr LOW/048/2006. ,Zestawu wyrobéw systemu montazowego WALRAVEN?,
Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej LOW, ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan,
ul. Taczaka 12, 2006 r.

Raport z badan obejm HD Clamp do przewodéw rurowych zgodnie z metodykg RAL-GZ 655 B,
@154mm, G250 mm, Laboratorium Zaktadowe Walraven, pazdziernik 2004 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1561:2012 Odlewnictwo. Zeliwo szare

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$c 1: Ogdine

warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 16120-3:2012 Walcowka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu. Cze$¢

3: Wymagania dla walcowki ze stali niskoweglowej nieuspokojonej
i zastepujgcej stal nieuspokojong

PN-EN 10139:2016 Tasma wagska niepowlekana walcowana na zimno ze stali

niskoweglowych, przeznaczona do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10152:2017 Wyroby pftaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane oghiowo w sposob ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubos$ci powfoki

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiarow liniowych i kgtowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 898-1,2:2013 Witasnosci mechaniczne czeSci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej

oraz stopowej. Czesé 1: Sruby i $ruby dwustronne. Cze$é 2: Nakretki z
okreslong wartoScig obcigzenia probnego. Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-EN ISO 1874-1:2010 Tworzywa sztuczne. Poliamid (PA) do réznych technik formowania.

Czesc¢ 1: System oznaczenia i podstawa do klasyfikacji

PN-EN ISO 14713-1:2017 Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce ochrony przed korozjg

konstrukcji z zeliwa i stali. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne dotyczgce

projektowania i odpornosci korozyjnej

AT-15-8727/2011 Zestaw wyrobow systemu montazowego WALRAVEN
ITB-KOT-2018/0259 wydanie 2 Elementy  systemu  WALRAVEN do mocowania przewodow

instalacyjnych


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490618
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490618
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490638
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490638
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490638
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490672&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490672&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=463519
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=463519
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Zalacznik A.

L

f
J‘QE}Q}E} R EmicE C:J

. Wymiary, mm
Poz. | Oznaczenie B a D S L
1 WMO 27 | 18 | 15,0 | 1,20 | 2000
2 WMO 27 | 18 | 15,0 | 1,20 | 6000
3 WM1 30 | 15| 15,0 | 2,00 | 200
4 WM1 30 | 15| 15,0 | 2,00 | 250
5 WM1 30 | 15| 15,0 | 2,00 | 400
6 WM1 30 | 15| 15,0 | 2,00 | 2000
7 WM1 30 | 15| 15,0 | 2,00 | 6000
8 WM15 30 | 20 | 15,0 | 1,75 | 2000
9 WM15 30 | 20| 15,0 | 1,75 | 6000
10 WM2 30 | 30 | 15,0 | 2,00 | 2000
11 WM2 30 | 30 | 15,0 | 2,00 | 6000
12 WM30 30 | 45| 15,0 | 2,00 | 2000
13 WM30 30 | 45| 15,0 | 2,00 | 6000
14 WM14 38 |40 | 17,0 | 2,00 | 2000
15 WM14 38 |40 | 17,0 | 2,00 | 6000
16 WM3 50 | 40 | 18,0 | 3,00 | 6000

Rysunek Al. Szyny montazowe BIS RapidRail®

B

2 |

3|

Y | F ]
B -2
Poz. | Rodzaj BxHXxs WymlaLry, mm

1 A 41x21x1,5 | 2000, 3000, 6000
2 A 41 x 21 x 2,5 2000, 3000, 6000
3 A 41x41x1,5 | 2000, 3000, 6000
4 A 41 x41x2,5 2000, 3000, 6000
5 A 41 x 62 x 2,5 3000, 6000
6 A 41x41x2,0 | 2000, 3000, 6000
7 A 41 x 82 x 2,5 3000, 6000
8 B 41 x (2 x 21) 3000, 6000
9 B 41 x (2 x 41) 6000
10 B 41 X (2 X 62) 6000
11 B 41 x (2 x 82) 6000

Rysunek A2. Szyny montazowe BIS RapidStrut®

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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26,5
29

bl i ( HAS
o’ | =f )

30

MICRA 00 MICRA 15

Rysunek A3. Szyny montazowe MICRA

27,4

27 f Tl

[ T 1
Ll J -

BIS Aero® 10 BIS Aero® 20

1.2

40
|

1,0

20

Rysunek A4. Szyny montazowe BIS Aero®

40

o

=

2,0

,]‘V

,’j
|
i\ S

38

dtugos$¢ L = 2000, 3000 i 6000 mm

Rysunek A5. Szyny montazowe BIS RapidRail® WM35

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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dtugosé¢ L = 2000, 3000 i 6000 mm
Rysunek A6. Szyny montazowe BIS RapidStrut® DS5
Tablica AL1. Nosnosci charakterystyczne szyn montazowych (wg rys. A1 + AB)
Wymiary, mm Nosnosci charakterystyczne, N*
< Rozstaw podpér, mm
Poz. Oznaczenie N | wysokosé grubosé pock
rys. X blach 900 1000 2000 3000
szerokosé y M | e n d n o % n o ¥
1 BIS Rapidrail WM1 Al 15x 30 2,0 — | — — 133 — — | — | —
2 BIS Rapidrail WM15 Al 20 x 30 1,75 — | — — 239 — — | — | —
3 BIS RapidStrut® A2 41 x 41 1,5 — | — — — — 514 | — | 194
4 BIS RapidStrut® A2 41 x 41 2,0 — | — — — 870 830 | — | —
5 BIS RapidStrut® A2 41 x 41 2,5 — | — — — — — | 540 | 510
6 Micra 15 A3 30x29,5 1,2 — | — | 400 | 360 180 | 150 | — | —
7 Micra 00 A3 18 x 29 1,0 — | — 180 140 70 50 | — | —
8 BIS Aero ©20 A4 40 x 27,4 1,2 — | — | 720 | 650 | 300 | 260 | 130 | 110
9 BIS Aero® 10 A4 20x 27 1,0 — | — 180 140 70 60 30 20
10 BIS RapidRail® WM 35 A5 40 x 40 2,0 — | — | 1220 | 1100 | 550 | 500 | 430 | 370
11 BIS RapidStrut® DS5 A6 41 x 52 2,0 — | — | 2100 — 1000 | — | — | —

dopuszczalne ugiecie: L/200
" sposo6b ustawienia szyny montazowej w badaniach

Poz. Do typu szyn Wymiary, mm Nosnos¢ obliczeniowa F, N
S H A=50mm A =175mm
1 WMQO, 1, 15, 30 3,0 33 4500 1750
2 WM14, STRUT 4,0 46 4500 1750

Rysunek A7. Trojkatne tgczniki do szyn montazowych BIS RapidRail®i BIS RapidStrut®

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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s } O ' 61 s w‘t
’ H J i }_‘:
R - B !
WM
A ‘J e [
- B -
,.30,
(7L L 61
i —
‘ i —————
=f| 7
e
C ‘_.J
Wymiary, mm Wymiary, mm
Model | Typ szyn L Tcilc2] H Bxs Model | Typ szyn L Gilc2| H B x s

A WMO 150 | 25 | 11 | 110 | 38x5,0 A WM14 160 | 25 | 11 | 130 | 38 x 5,0
A WMO 200 | 25 | 11 | 110 | 38x5,0 A WM14 200 | 25| 11 | 130 | 38 x 5,0
A WM1 150 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 240 | 25| 11 | 130 | 48 x 5,0
A WM1 200 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 320 | 25| 11 | 130 | 48 x 5,0
A WM1 250 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 360 | 25| 11 | 130 | 48 x 5,0
A WM1 300 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 400 | 25| 11 | 130 |48 x 5,0
A WM15 150 | 25 | 11 | 110 | 38x 4,0 A WM14 440 | 25 | 11 | 130 | 48 x 5,0
A WM15 200 | 25 | 11 | 110 | 38x4,0 A WM14 480 | 25| 11 | 130 |48 x 5,0
A WM15 250 | 25 | 11 | 110 | 38x4,0 A WM14 520 | 25| 11 | 130 | 48 x 5,0
A WM2 150 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 560 | 25| 11 | 130 | 48 x 5,0
A WM2 200 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 600 | 25| 11 | 130 | 48 x 5,0
A WM2 250 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 640 | 25| 11 | 130 | 48x5,0
A WM2 300 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 720 | 25| 11 | 130 | 48x5,0
A WM2 400 | 25 | 11 | 110 | 48x5,0 A WM14 1040 | 25 | 11 | 130 | 48x5,0
A WM2 500 | 25 | 11 | 110 | 48x 5,0 B WM14 205 | 13| - | 120 |110X 4,0
A WM3 350 | 34 | 14 | 160 | 70 x 8,0 B WM14 220 | 13| - | 120 |110X 4,0
A WM3 550 | 34 | 14 | 160 | 70 x 8,0 B WM14 230 | 13| - | 120 |110X 4,0
C WM14 300 | 30 | 13 | 270 | 42X 4,0 B WM14 250 | 13| - | 120 |110X 4,0
C WM14 450 | 30 | 13 | 270 | 42X 4,0 B WM14 315 | 13| - | 120 |110X4,0
C WM14 600 | 30 | 13 | 270 | 42X 4,0 - - - - - - -

Rysunek A8. Konsole $cienne BIS RapidRail® i BIS RapidStrut®

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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*konsola zamocowana na szynie RapidStrut

Wymiary, mm

Poz. Model 3 | H

1 z szyny RapidStrut 41 x 21 x 2,5 z perforacjg
11 A 200 127,0

1.2 A 200 127,0

2 z szyny RapidStrut 41 x 41 x 2,5 z perforacjg
2.1 A 150 127,0

2.2 A 300 127,0

23 A 450 127,0

2.4 A 600 127,0
25. A 750 127,0

3 z szyny RapidStrut 41 x 41 x 2,5 bez perforacji
3.1 A 150 127,0

3.2 A 300 127,0

33 A 450 127,0

34 A 600 127,0

35 A 750 127,0

3.6 B 150 77,0

3.7 B 300 77,0

3.8 B 600 77,0

3.9 C 400 260,0
3.10 C 600 350,0

4 z szyny RapidStrut 41 x 92 x 41, bez perforacji
4.1 D 150 175,0

4.2 D 300 175,0

4.3 D 450 175,0

4.4 D 600 175,0

4.5 D 750 175,0

Rysunek A9. Konsole $cienne BIS RapidStrut®

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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Tablica A2. Nosnosci obliczeniowe konsol (wg rys. A8 i A9)
\ Nosnosci obliczeniowe, N
. r
Poz. Oznaczenie rys. Dtugosé konsoli L, mm
500 1000
1 WMO A8 89 42
2 WM1 A8 110 52
3 WM15 A8 155 75
4 WM2 A8 343 167
5 WM14 A8 678 332
6 Strut41x21x2,5 A9 294 140
7 Strut41x41x25 A9 912 447
8 Strut41 x52x 2 A9 1096 538
9 Strut 41 x 62 x 2,5 A9 1797 886
10 Strut 41 x 82 x5,5 A9 2861 1415
* dane wyznaczone na podstawie charakterystycznej granicy plastycznosci fu= 160 MPa oraz globalnego
wspotczynnika bezpieczenstwa 2,0

2z obejma

mocujaca
typu BIFIX *SX

2 zeliwna rurg

wkolnierz
wspornikowy

23

[

S T R JAN

—-113

114

_|$
30{28

[ -

Poz.| DN V\|f|ym|aLry, mé’n Nosnosci obliczeniowe, N
1 70 | 167 | 210|212 3000
2 100|199 210|244 3000
3 |125|224 (210|269 3000
4 150|248 210|293 3000
5 |200|298 | 250|343 3000

Rysunek A10. Konsole $cienne BIS

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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- L Wymiary, mm Nosnosci
pe——————e——, Poz. | Oznaczenie obliczeniowe,
e |]a A B | H N
1 TIGER 8R 2+8 30|30 1200
A 2 TIGER 8 2+8 30 | 30 1200
ey s 3 TIGER 8B 2+8 [30]30 1200
| i [ ] 4 | TIGER16R | 8+16 |32 |38 1200
S g 5 TIGER 16 8+16 |32]38 1200
< = { |.'\ 6 TIGER 16B 8+ 16 32 | 38 1200
. ”_“-_Il f= 7 TIGER 24R 16+24 | 42 | 48 1200
' ) =, 8 TIGER24 | 16+24 | 42 48 1200
[ " | | 9 | TIGER24B | 16+24 |42 |48 1200
B -
Rysunek A11l. Obejmy klipsowe BISCLIPS® TIGER
C;,:Tm,s
g
Rysunek A12. Uchwyt (punkt staty) BIS dB-Fix® 60
A
I ] H '| _‘
1 1 —
o=l 6 e [0F]
S —
il
|
ﬁ, s
/ \ L
— p=—————— __LS ]
L L
. Wymiary, mm .
Poz. Oznaczenie Gwint G
H L T A D | M1| M2 Bxs
1 BIS dB-Fix® 80 | 100,0 | 275 | 62 | 235 | 45| 20 | 10,5 | 30x 3,0 M10
2 BIS dB-Fix® 200 | 145,5 | 375 | 83| 325 | 75| 30 | 12,5 | 50 x 4,0 M12

Rysunek A13. Uchwyt (punkt staty) BIS dB-Fix® 80 i BIS dB-Fix® 200

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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Tablica A3. Obcigzenia obliczeniowe zestawu BISMAT® 1000 (wg rys. A12 + A13)

. Nosnosci obliczeniowe, N
Poz. Oznaczenie Nr rys. - -
pionowe poziome
1 BIS dB-Fix® 60 Al12 2500 1000
BIS dB-Fix® 80 Al3 2700 3000
BIS dB-Fix® 200 Al3 6600 7000
o '*f o Ma
L L 1 )
i — 10
40
= 3':' - -
Mg
| M0
B —
I
45 =
B
| | -1 el [
1 I |
B " 32
S\ ] |
b L= I, 2 3
i
Sk WMam10
Poz. | Oznaczenie Nrrys. Nosnpsm
obliczeniowe, N
1 BIS M8 Al4 1320
2 BIS M10 Al4 1320

Rysunek A14. Uchwyty przesuwne BIS

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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-1 - ) 265
I B
et e
0 | e
| T .
9o - o f = 15191
| T
il =
—

o
L
N

|
15 .J‘" =
| - N——
FG3
FG1/ HG2
Wymiary e
. Nosnosci
Poz. | Oznaczenie Gwint G Max. droga obliczeniowe, N
Przesuwu, mm
1 FG1 M8-M10 60 1500
2 FG2 M10-M12 60 1500
3 FG3 13 120 7500
Rysunek A15. Uchwyty Slizgowe BIS FG
A i

I P ' 'y"- .

430
| a1 | 'M,_-'
— , &
i N
B & | [j_ !
151 L0
A B
Do Wymiary, mm Nosnosci
Poz. typu szyn L P obliczeniowe, N Rys.
1 WMO,1,15,2 250 200 4500 16A
2 WM0,1,15,2 350 300 4500 16A
3 WM14, STRUT | 300 255 4500 16B

Rysunek A16. Wsporniki do konsol

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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(1

. Wymiary, mm Nosnosci
Poz. | Gwint G dy yB XS obliczeniowe, N
1 11+14 | 20x 1,25 1000
2 15+18 | 20x 1,25 1000
3 20+23 | 20x 1,25 1000
4 25+28 | 20x 1,25 1000
5 M8 31+35| 20x1,25 1000
6 lub 36 +39 | 25x1,50 1000
7 | M8/M10 | 40+43 | 25x 1,50 1000
8 44 + 45 | 25 x1,50 1000
9 48 +53 | 25 x 1,50 1000
10 54 25 x 1,50 1000
11 57 +63 | 25x 1,50 1000

Rysunek A17. Obejmy BISMAT® 2000, z oktadzing i nakretkg przylaczeniowg M8 lub M8/M10

Ak
(8]

8
F o
o S | (7| ]
T | et e
l\“\“\f‘,:-t"{’f/I :
!x_,:
AL =
. Wymiary, mm Nosnosci
Poz. | Gwint G d Bxs obliczeniowe, N
1 57 + 64 23x2,0 1300
2 64 +70 23x2,0 1300
3 73+80 | 23x2,0 1300
4 83 +91 25x2,5 1500
5 M8/M10 100 + 105 | 25x 2,5 1500
6 108 +114 | 25x 2,5 1500
7 116 +119 | 25x2,5 1500
8 122 +125 | 25x2,5 1500
9 133+141 | 25x2,5 1500
10 159 +168 | 25x 3,0 2170
11 M10 200+ 210 | 25x 3,0 2170
12 210+219 | 25x 3,0 2170

Rysunek A18. Obejmy BISMAT® 2000, z oktadzing i nakretkg przytgczeniowg M8/M10 lub M10

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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SESRRI

K=

) Wymiary, mm . .
Poz. Gwint G S Nosnosci obliczeniowe, N
D Bxs
1 11+ 15 20 x 1,25 M6 800
2 14 + 18 20 x 1,25 M6 800
3 19 + 23 20x 1,25 M6 800
4 24 + 29 20 x 1,25 M6 800
5 30+ 35 20x 1,25 M6 800
6 38 +43 20 x 1,50 M6 1100
7 M8 48 + 54 20 x 1,50 M6 1100
8 ,\|,|u1% 57 + 63 20 x 2,00 M6 1300
9 64 + 67 20 x 2,00 M6 1300
10 70+ 76 23x1,50 M6 1300
11 79 + 85 23x1,50 M6 1300
12 86 + 91 23x1,50 M6 1300
13 100 + 106 23x1,50 M6 1300
14 108 + 116 23 x2,00 M6 1300
15 124 + 132 23 x2,00 M6 1500
16 133 +141 23 x2,00 M6 1500
17 149 + 154 23 x2,00 M6 1500
18 159 + 168 25 x 3,00 M8 2100
19 M10 172 +178 25 x 3,00 M8 2100
20 186 + 194 25 x 3,00 M8 2100
21 200 + 210 25 x 3,00 M8 2100
22 210 + 219 25 x 3,00 M8 2100
23 273 25 x 3,00 M8 2100

Rysunek A19. Obejmy BIS Bifix® 1301, z oktadzing EPDM i nakretkg przytgczeniowg M8 lub M10

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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POz, Gwint G Wymiary, mm _Noén_oéci
d BXxs obliczeniowe, N
1 11 + 15 20x 1,25 900
2 14 + 18 20x 1,25 900
3 19 + 23 20x1,25 900
4 24 + 29 20x1,25 900
5 30+ 35 20x 1,25 900
6 38 =43 20 x 1,50 1100
7 48 + 54 20 x 1,50 1100
8 57 + 63 20 x 2,00 1500
9 M10 64 + 67 20 x 2,00 1500
10 70 + 76 23 x 1,50 1300
11 79 + 85 23 x1,50 1300
12 86 + 91 23 x 1,50 1300
13 100 + 106 23 x1,50 1300
14 108 + 116 23 x 2,00 1500
15 124 + 132 23 x 2,00 1500
16 133 + 141 23 x 2,00 1500

Rysunek A20. Obejmy BIS Bifix® 1301, z oktadzing EPDM i nakretkg przytgczeniowg M8/M10

Poz. Gwint G Wymiary, mm S _Nosnpscn
d Bxs obliczeniowe, N
1 70 + 76 20x 25 M6 2000
2 79 + 85 20x 2,5 M6 2000
3 86 + 91 20x 2,5 M6 2000
4 100 + 106 20x 2,5 M6 2000
5 M16 108 + 116 20x 2,5 M6 2000
6 124 + 132 20x 2,5 M6 2000
7 133 + 141 20x 2,5 M6 2000
8 149 + 154 20 x 3,00 M6 2000
9 159 + 168 20 x 3,00 M6 3400
10 172 + 178 20 x 3,00 M6 3400

Rysunek A21. Obejmy BIS Bifix® 1301, z oktadzing EPDM i nakretkg przylaczeniowg M16

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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[ B -

,_:1:_ W12 _r__ —

| >\ L, il

< 7:_ - =] ﬁ_u_T

/ I t,j |
EL"';;'" T
|G
Wymiary Nosnosci
Poz. . d Bxs obliczeniowe,
Gwint G mm cale DN mm N

1 M8/M10, V2" 15+19 3/8 10 30x25 1000
2 M8/M10, V%" 19 + 23 Yo 15 30x2,5 1000
3 M8/M10, V%" 25+ 29 Y 20 30x25 1000
4 M8/M10, V2" 30 +35 1 25 30x2,5 1000
5 M8/M10, V5" 40 + 45 1Y 32 30x2,5 1000
6 M8/M10, V%" 46 + 51 1% 40 30x25 1000
7 M8/M10, V2" 53 +59 — — 30x2,5 1000
8 M8/M10, M16, 12" 59 + 64 2 50 30x2,5 1000
9 M10/M12, M16, V%" 65+71 — — 30x3,0 1000
10 M10/M12, M16, V%", %~ 72+ 78 2% 65 30x3,0 1000
11 M10/M12, M16, V%", %" 79 + 85 — — 30x3,0 2800
12 M10/M12, M16, V%", %" 86 + 92 3 80 30x3,0 2800
13 M10/M12, M16, V%", %~ 101 + 109 — — 30x 3,0 2800
14 M10/M12, M16, V%", %" 108 + 116 4 100 30x 3,0 2800
15 M10/M12, M16, V%", %~ 125 + 133 — — 30x 3,0 2800
16 M10/M12, M16, V%", %~ 132 + 140 5 125 30x3,0 2800
17 M10/M12, M16, V%", %" 159 + 169 6 150 38x4,0 3900
18 M10/M12, M16, V%", %~ 178 + 188 — — 38x4,0 3900
19 M10/M12, M16, V%", %" 194 + 204 — — 38x4,0 3900
20 M10/M12, M16, V%", %" 203 + 213 — — 38x4,0 3900
21 M10/M12, M16, V%", %~ 217 + 227 8 200 38x4,0 3900
22 M16, 12" 240 + 250 — — 38x 3,0 3900
23 M16, 12" 265 + 275 10 250 48 x 4,0 6500
24 M16, 12" 315 + 325 12 — 48 x 4,0 6500
25 M16, 12" 354 + 364 14 350 48 x 4,0 6500
26 M16, 12" 398 + 408 16 400 48 x 4,0 6500
27 M16, 12" 448 + 458 18 450 48 x 4,0 6500
28 M16, 12" 499 + 509 20 500 48 x 4,0 6500
29 M16, 12" 554 + 564 — — 48 x 4,0 6500

Rysunek A22. Obejmy BIS HD 1501, z oktadzing EPDM i nakretkami przytgczeniowymi M8/M10,
M10/M12, M16 lub 2" i 34"
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60-70

Poz. | $rednica D, mm Nosnosci olgliczeniowe,
1 70 650
2 100 820
3 125 820
4 150 820
5 200 820

B

I

ﬂ

, Wymiary, mm Nosnosci
Poz. Gwint G obliczeniowe,
D Bxs N
1 M8 15+ 17 20x 1,25 1100
2 18 + 22 20x 1,25 1100
3 21 +23 20x 1,25 1100
4 26 + 30 20x 1,25 1100
5 32+34 20x 1,25 1100
6 38 +42 20x 1,25 1100
7 47 + 51 20 x 1,50 1100
8 54 + 60 20 x 1,50 1100
9 62 + 68 20 x 2,00 1300
10 72+76 20 x 2,00 1300
11 79 + 85 20 x 2,00 1300
12 85 + 89 23x1,5 1300
13 94 + 100 23x1,5 1300
14 100 + 105 23x1,5 1300
15 106 + 111 23x1,5 1300
16 M8 lub M10 110+ 118 23x2,0 1500
17 122 + 127 23x2,0 1500
18 129 + 134 23x2,0 1500
19 139 + 144 23x2,0 1500
20 146 + 151 23x2,0 1500
21 155 23x2,0 1500
22 157 + 162 23x2,0 1500
23 164 + 169 23x2,0 1500
24 170 + 180 25x 3,0 2100
25 180 + 190 25x 3,0 2100
26 190 + 200 25x3,0 2100
27 200 25x3,0 2100
28 212 + 219 25x3,0 2100
29 250 25x 3,0 2100

Rysunek A24

. Obejmy BIS Bifix® 300, bez oktadziny i z nakretkg przytaczeniowg M8 lub M10
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4
L=
|
e
6
Poz. . T d Bxs Nos’npéci
Gwint G obliczeniowe, N
mm cale | DN mm
1 M8/M10, V%" 15+19 3/8 | 10 | 30x2,5 2700
2 M8/M10, V%" 19 + 23 Ya 15 | 30x2,5 2700
3 M8/M10, V%" 25+ 30 Ya 20 | 30x2,5 2700
4 M8/M10, V%" 31+ 36 1 25 | 30x2,5 2700
5 M8/M10, V5" 37 +42 - - 30x2,5 2700
6 M8/M10, V%" 40+ 45 1% | 32 | 30x2,5 2700
7 M8/M10, V%" 47 + 52 1% | 40 | 30x2,5 2700
8 M8/M10, V%" 53 + 58 - - 30x2,5 2700
9 M8/M10, V%" 59 + 65 2 50 | 30x2,5 2700
10 M8/M10, V%" 66 + 71 - - 30x 3,0 2700
11 M10/M12, V5", %" 72+78 2% | 65 | 30x3,0 5000
12 M10/M12, V2", %4 79 + 85 - - 30 x 3,0 5000
13 M10/M12, V5", 4" 86 + 92 3 80 | 30x3,0 5000
14 M10/M12, V5", %" 98 + 106 - - 30x3,0 5000
15 M10/M12, V2", %" 108 + 116 4 100 | 30x 3,0 5000
16 M10/M12, V%", %" 125 + 133 - - 30x3,0 5000
17 M10/M12, V2", %" 132 + 140 5 125 | 38x 3,0 5000
18 M10/M12, V2", %" 148 + 154 - - 38x3,0 5000
19 M10/M12, V2", 34" 159 + 169 6 150 | 38 x4,0 5800
20 M10/M12, V2", %" 173 + 183 - - 38 x4,0 5800
21 M10/M12, V2", %" 192 + 202 - - 38x4,0 5800
22 M10/M12, V5", 4" 208 + 218 - - 38x4,0 5800
23 | M10/M12, M16, %", 34" | 217 + 227 8 200 | 48 x 4,0 5800
24 M16, 12", 34" 229 + 241 - - 48 x 4,0 5800
25 M16, 12", 34" 244 + 254 - - 48 x 4,0 5800
26 M16, 142" 254 + 264 - - 48 x 4,0 5800
27 M16, V%" 267 + 279 10 250 | 48x4,0 5800
28 M16, 12" 279 + 289 - - 48 x 4,0 9000
29 M16, V%" 292 - 302 - - 48 x 4,0 9000
30 M16, V%" 315 + 325 12 300 | 48x4,0 9000
31 M16, V%" 350+360 | 14 | 350 | 48x4,0 9000
32 M16, 12" 364 + 374 - - 48 x 4,0 9000
33 M16, V5" 379 - 389 - - 48 x 4,0 9000
34 M16, V%" 398 +408 | 16 | 400 | 48x4,0 9000
35 M16, 12" 408 + 418 - - 48 x 4,0 9000
36 M16, V5" 424 - 436 - - 48 x 4,0 9000
37 M186, 12" 448 + 458 18 | 450 | 48x4,0 9000
38 M186, 12" 499 + 509 20 | 500 | 48x4,0 9000
39 M16, V%" 554 - 564 - - 48 x 4,0 9000

Rysunek A25. Obejmy BIS HD 500 do duzych obcigzen z nakretkami przytgczeniowymi
M8/M10, M10/M12, M16, V%", %4”
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Rysunek A26. Obejmy BIS 434 do rur PE, bez oktadziny, z nakretkami przytgczeniowymi M10, 72", i 1

(L]
p Wymiary, mm Nosnosci
0z. _ . )
Gwint G d IS BXSs obliczeniowe, N

1 25 | M6 | 30x2,0 3180
2 32 | M6 | 30x3,0 3180
3 40 | M6 | 30x 3,0 3180
4 50 | M6 | 30x 3,0 3180
5 M10 56 | M6 | 30x 3,0 3180
6 lub 63 | M6 | 30x 3,0 3180
7 1/2* 75 | M6 | 30x 3,0 3180
8 90 | M6 | 30x 3,0 3180
9 110 | M6 | 30x 3,0 3180
10 125 | M6 | 30x 3,0 3180
11 140 | M6 | 30x 3,0 3180
12 160 | M6 | 30x 3,0 3180
13 M10 160 | M8 | 38x4,0 3180
14 lub 200 | M8 | 38x4,0 3180
15 1" 225 | M8 | 38x4,0 3180
16 250 | M8 | 38x4,0 3180
17 315 | M8 | 38x 4,0 3180

A

I\
S=2)\ :
) i

"&1. 2 I #

t 8 B8 g

i ( ) ”_i-:h 0

Wymiary, mm Nosnosci
Poz. D obliczeniowe, N
2 min/max. | Hmax | € E B

1 10 95+120 [ 316 |29 | 10,5 | 17,0 500
2 12+14 | 115+15,0 | 34,2 | 29 | 10,5 | 17,0 550
3 15+16 | 14,0+16,5| 35,7 | 29 | 10,5 | 17,0 600
4 17+19 ] 16,0+20,0| 39,4 | 29 | 10,5 | 17,0 700
5 20+23 |1 195+23,5| 448 | 29 | 10,5 | 17,0 800
6 25+28124,0+28,0 | 495 | 40 | 10,5 | 17,0 850
7 28+32 | 275+320| 528 | 40 | 10,5 | 17,0 900
8 32+35|312+358| 57,3 |43 | 10,5 | 17,0 1000
9 35+40 | 35,0+40,1 | 65,0 | 47 | 12,0 | 17,0 1100
10 40+44 | 39,3+445 | 65,8 | 52 | 12,0 | 17,0 1200
11 45+50 | 440+50,0 | 75,5 | 57 | 12,0 | 17,0 1300
12 50+54 | 48,0+55,0 | 81,0 | 63 | 12,0 | 17,0 1400
13 59+65| 585+650]| 950 | 74 | 12,0 | 20,0 1500

Rysunek A27. Obejmy StarQuick®

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3



TR
N =N

ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3

27/49

Grubosé¢ izolacji 13 mm Grubos¢ izolacji 19 mm

D,mm | D, mm — PR

Poz. Cu Fe B xs, mm Nosnpscl B xs, mm Nosnpsm

’ obliczeniowe, N ’ obliczeniowe, N

1 12 13,5 20x 1,25 151 20 x 1,50 151
2 15 16 20x 1,25 188 20 x 1,50 181
3 18 17,2 20 x 1,25 217 20 x 1,50 217
4 22 21,3 20 x 1,50 268 20 x 1,50 268
5 28 26,9 20 x 1,50 338 20 x 2,00 338
6 35 33,7 20 x 1,50 423 20 x 2,00 423
7 42 42,4 20 x 2,00 494 20 x 2,00 533
8 48 48,3 20 x 2,00 537 23 x 1,50 607
9 54 54 20 x 2,00 578 23 x 1,50 664
10 - 60,3 23 x 1,50 623 23 x1,50 710
11 64 63,5 23 x1,50 643 23 x 1,50 729
12 70 70 23 x 1,50 693 23 x 1,50 780
13 76,1 76,1 23x1,50 737 23 x 2,00 824
14 88,9 88,9 23 x 2,00 830 23 x2,00 916
15 - 101,6 23 x 2,00 924 23 x2,00 1011
16 108 108 23 x 2,00 968 23 x2,00 1146
17 114 114,3 23 x 2,00 1130 23 x2,00 1196
18 - 133 - - 25 x 3,00 1342
19 - 139,7 - - 25 x 3,00 1395
20 - 159 - - 25 x 3,00 1546
21 - 168,3 - - 25 x 3,00 2114

Rysunek A28. Obejmy BISOFIX®E, z nakretkg przytaczeniowg M8/M10
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Wymiary i obcigzenia dopuszczalne obejm BISOFIX® PIR, z izolacjg grubosci 20 i 30 mm
Grubos¢ izolacji 20 mm Grubos¢ izolacji 30 mm L
Poz. D, mm Nosnosci Nosnosci ' Gwint G
B x s, mm . . B x s, mm . . mm
obliczeniowe, N obliczeniowe, N
1 15,0 + 16,0 20x1,5 161 20x2,0 165 75 M8/M10
2 17,2+ 18 20x1,5 168 20x2,0 190 75 M8/M10
3 21,3+22,0 20x15 180 23x15 234 75 M8/M10
4 26,9 + 28,0 20x 2,0 198 23x15 296 75 M8/M10
5 33,7 +35,0 20x2,0 216 23x1,5 316 75 M8/M10
6 42,0424 23x15 278 23x1,5 345 75 M8/M10
7 48,0 +48,3 23x1,5 298 23x1,5 365 75 M8/M10
8 54,0 23x15 317 23x15 384 75 M8/M10
9 57,0 23x15 327 23x15 394 75 M8/M10
10 60,3 23x1,5 338 23x2,0 405 75 M8/M10
11 63,5 + 64,0 23x15 347 23x2,0 415 75 M8/M10
12 70,0 23x2,0 371 23x2,0 438 75 M8/M10
13 76,0 + 76,1 23x2,0 391 23x2,0 459 75 M8/M10
14 88,9 23x2,0 434 23x2,0 502 75 M8/M10
15 108,0 23x2,0 499 23x2,0 615 75 M8/M10
16 114,3 23x2,0 1114 25x3,0 1368 100 M8/M10
17 133,0 25x3,0 1358 25x3,0 1515 100 M8/M10
18 139,7 25x3,0 1411 25x3,0 1568 100 M8/M10
19 159,0 + 160,0 - - 25x3,0 1719 100 M8/M10
20 168,3 - - 38x4,0 2724 100 M10M12
21 219,1 - - 38x4,0 4207 150 M10/M12
22 273,1 - - 38 x4,0 5020 150 M10/M12
23 323,9 - - 48 x 5,0 5786 150 M16
Wymiary i obcigzenia dopuszczalne obejm BISOFIX® PIR, z izolacjg grubosci 40 i 50 mm
Grubos¢ izolacji 40 mm Grubos¢ izolacji 50 mm
Poz. D, mm N_os’no_s’ci N.Oé"o.éCi L, Gwint G
B xs, mm obliczeniowe, B x s, mm | obliczeniowe, mm
N N
1 33,7 +35,0 23x2 370 23x2 370 75 M8/M10
2 42,0424 23x2 413 23x2 466 75 M8/M10
3 48,0 +48,3 23x2 432 23x2 500 75 M8/M10
4 54,0 23x2 519 23x2 519 75 M8/M10
5 57,0 23x2 462 23x2 529 75 M8/M10
6 60,3 23x2 473 23x2 540 75 M8/M10
7 63,5 + 64,0 23x2 482 23x2 549 75 M8/M10
8 70,0 23x2 506 25x3 623 75 M8/M10
9 76,0 + 76,1 23x2 526 25x3 645 75 M8/M10
10 88,9 23x2 619 25x3 692 75 M8/M10
11 108,0 25x3 689 25x3 762 75 M8/M10
12 114,3 25x3 1525 25x3 1682 100 M8/M10
13 133,0 25x3 1672 38x4 2780 100 M10/M12
14 139,7 25x3 1725 38x4 2860 100 M10/M12
15 159,0 + 160,0 38x4 2852 38x4 3090 100 M10/M12
16 168,3 38x4 2963 38x4 3201 100 M10/M12
17 219,1 38x4 4508 38x4 4809 150 M10/M12
18 273,1 48 x5 5322 48 x5 5623 150 M16
19 323,9 48 x5 6088 48 x5 6389 150 M16
20 406,4 48 x5 7331 48 x5 7632 200 M16

Rysunek A29. Obejmy BISOFIX®PIR z nakretkg przytaczeniowg M8/M10
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Poz. Wymiary, mm Gwint G | Nosnosci obliczeniowe, N
D B H h b S ’
1 12+ 14 55 34 21 | 20| 1,00 M8 200
2 15+ 20 58 37 22 | 20| 1,00 M8 200
3 21+ 25 63 42 25 | 20| 1,00 M8 200
4 26 + 28 68 47 27 | 20| 1,00 M8 200
5 32 + 35 75 54 31 | 20 | 1,25 M8 200
6 38 +43 84 62 34 | 20| 1,25 M8 200
7 44 + 49 90 71 39 | 20 | 1,25 M8 200
8 50 + 56 97 73 41 | 20 | 1,25 M8 200
9 57 + 63 104 | 77 43 | 20 | 1,25 M8 200
10 63 + 67 109 | 94 54 | 20 | 1,25 | M8/M10 200
11 70+73 117 | 104 | 59 | 20 | 1,25 | M8/M10 200
12 74 +78 124 | 108 | 61 | 20 | 1,60 | M8/M10 200
13 81 + 86 135|116 | 65 | 20 | 1,60 | M8/M10 400
14 83 + 91 257 | 122 | 68 | 20 | 1,60 | M8/M10 400
15 101+106 | 152 | 135 | 74 | 20 | 1,60 | M8/M10 700
16 108 +115 | 155 | 144 | 79 | 20 | 2,50 | M8/M10 700
17 125+132 | 176 | 162 | 88 | 20 | 2,50 | M8/M10 700
18 131+135| 178 | 165 | 90 | 20 | 2,50 | M8/M10 700
19 136 +140 | 182 | 168 | 91 | 20 | 2,50 | M8/M10 700
20 159 + 169 | 210 | 202 | 107 | 25 | 2,50 | M8/M10 1000
21 193+200 | 242 | 32 | 125 | 25 | 2,50 | M8/M10 1000
22 | 210+220 | 262 | 251 | 128 | 25 | 2,50 | M8/M10 1000
Rysunek A30. Obejmy MICRA
Wymiary, mm . Nosnosci
B b Poz. D By H 3 h b s Gwint G obliczeniowe, N
] 1 15+18 | 49 | 36 | 22 | 20 | 1,25 M8 260
2 20+23 |54 |39 (23|20 1,25 M8 260
3 25+28 |59 |44 |26 | 20| 1,25 M8 260
4 32+35|65|51|30|20] 1,25 M8 260
N 5 |40+43|74|60|34|20] 1,25 M8 260
6 48+51 (82|66 |37|20| 125 M8 260
7 15+18 | 49 | 44 | 30 | 20 | 1,25 M8/10 260
8 20+23 |54 |47 | 31|20 1,25 M8/10 260
9 25+28 |59 |52 (34|20 1,25 M8/10 260
10 | 32+35|65|59|38|20| 1,25 M8/10 260
11 | 40+43 | 74|68 | 42|20 | 1,25 M8/10 260
12 48 +51 |82 | 74|45 | 20| 1,25 M8/10 260

Rysunek A31. Obejmy BISMAT® Flash
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Wymiary, mm .
Poz. D D m Lm 1 K Gwint G
1 135 | % | 39| 19 | 20 M6
2 172 | 3/8 | 42 | 19 | 24 M6
K 3 215 | % | 48 | 25 | 28 M6
4 26,9 | 3/4 | 63 | 30 | 35 M8
5 33,7 1 71 | 30 | 42 M8
S ! 6 | 424 | 114 79 | 30 | 51 M8
| 7 483 | 11/2| 80 | 30 | 57 M8
i - 8 60,3 2 92 | 30 | 69 M8
| 9 76,1 | 2% | 108 | 30 | 85 M8
AT * 10 | 88,9 3 |[131| 40 | 99 M10
= 11 [ 1143 | 4 |167| 50 |127| M12
i 12 (1397 5 [191| 50 |152| w12
i 13 [1683| 6 |219[ 50 |180] Mi12
I 14 | 2191 | 8 |282| 60 | 236 M16
15 | 2730 | 10 [336| 60 |290| M16
16 3239 | 12 [383| 70 |352| M20
* $rednica podana w calach

Rysunek A32. Obejmy BIS U

Poz. D D~ nglar?]/, mm bxs a Gwint G | Nosnosci obliczeniowe, N
1 23 Ya 86 51 | 16x1,0 | 40 M10 1500
2 28 | % | 86 | 48 | 16x1,0| 34 M10 1500
3 35 1 89 48 | 16 x1,0 | 30 M10 1500
4 44 (1% | 98 | 52 | 16x1,0 | 30 M10 1500
5 50 | 1% | 105 | 56 | 16 x1,0 | 31 M10 1500
6 62 2 117 | 61 | 16x1,0 | 30 M10 1500
7 77 | 2% | 130 | 68 | 22x2,0 | 29 M10 4500
8 90 3 143 | 74 | 22x2,0 | 28 M10 4500
9 115 4 | 175 | 93 | 22x2,0 | 35 M10 4500
10 142 5 213 | 111 | 25x3,0 | 40 M12 5200
11 170 | 6 250 | 132 | 25x 3,0 | 48 M12 5200
12 221 | 8 | 312 | 167 | 25x3,0 | 56 M12 5200

* $rednica podana w calach

Rysunek A33. Obejmy BIS TA 41
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Wymiary, mm ) L . .
Poz. Gwint G | Nosnosci obliczeniowe, N
D DN bxs B h

1 10+14 | 8 |[20x1,25| 59 | 21 700

2 15+19 | 10 |20x1,25 | 63 | 23 700

3 20+23 | 15 | 20x1,25 | 68 | 25 700

4 25+28 | 20 | 20x1,25| 74 | 28 700

5 31+35 | 25 | 20x1,25 | 80 | 31 700

6 36+39 | - |20x125| 84 | 33 M8 700

M8/M10

7 | 40+45 | 32 [20x1,25| 91 | 37 | m10 700

8 | 48+52 | 40 | 20x1,25| 97 | 40 700

9 54+58 | - |20x1,25|104 | 43 700

10 | 60+64 | 50 |20x1,25| 109 | 46 700

11 | 66+70 | - |20x1,25 | 118 | 50 800

12 | 75+79 | 65 | 20x1,50 | 125 | 54 800

13 | 80+83 | - [20x1,50|131| 57 800

14 | 88+91 | 80 | 20x1,50 | 142 | 64 1700

15 | 100+105 | - |[23x200|155| 71 1700

16 | 108+ 115 | 100 | 23x2,00 | 163 | 75 | o000 o 1700

17 | 125+130 | - [23x2,00|180| 83 | M10 1700

18 | 133+140 | 125 | 23x2,00 | 189 | 88 1700

19 | 152+160 | - |23x2,00 | 208 | 97 1700
20 | 165+169 | 150 | 23x 2,00 | 225 | 103 2502008310)
21 | 176+180 | - | 25x2,50 | 238 | 109 2500
22 | 192+200 | - |25x250 | 257 | 119 2500
23 | 205+210 | - |25x250 | 269 | 125 M10 2500
24 | 219+225 | 200 | 25x2,50 | 289 | 132 2500

Rysunek A34. Obejmy BIS Bifix G2
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Wymiary, mm . . .
Poz. Gwint G | Nosnosci obliczeniowe, N
D DN bxs B h
1 12+14 - 20x1,25 | 61 | 29 300
2 15+19 10 | 20x1,25 | 65 | 31 300
3 20 =23 15 | 20x1,25 | 69 | 33 300
4 25+28 20 | 20x1,25 | 74 | 36 300
5 31+35 25 | 20x1,25 | 82 | 40 300
6 40 + 43 32 | 20x1,25| 90 | 44 300
7 44 + 49 40 | 20x1,25 | 96 47 350
8 50 + 56 - 20x1,25 | 103 | 50 350
9 57 = 61 50 | 20x 1,25 | 108 | 53 350
10 63 + 67 - 23x2,00 | 119 | 56 MB/M10 1000
11 68 + 71 - 23x2,00 | 124 | 58 1000
12 75+ 80 65 | 23x2,00 | 131 | 62 1000
13 89 + 91 80 | 23x2,00 | 143 | 68 1000
14 100 + 106 - 23x2,00 | 155 | 74 1000
15 108 +116 | 100 | 23 x2,00 | 167 | 80 1000
16 124 + 132 - 23x2,00 | 181 | 87 1000
17 133+141 | 125 | 23x2,00 | 191 | 92 1000
18 159 +169 | 150 | 23 x2,00 | 218 | 105 1000

Rysunek A35. Obejmy BIS KSB2
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M8 dla @z 158
Wymiary, mm . s . .
Poz. Gwint G | Nosnosci obliczeniowe, N
D B H h b S
1 12 +14 55 | 34 | 21 | 20| 1,25 M8 220
2 15+19 58 | 37 | 22 |20 | 1,25 M8 220
3 20+ 23 63 | 42 | 25 | 20| 1,25 M8 220
4 25+ 28 68 | 47 | 27 | 20 | 1,25 M8 220
5 32+35 75 | 54 | 31 |20 | 1,25 M8 220
6 38+43 83 | 62 | 34 | 20| 1,25 M8 220
7 44 + 49 92 | 71 | 39 |20 | 1,25 M8 220
8 15+19 58 | 44 | 29 | 20| 1,25 | M8/10 220
9 20+ 23 63 | 49 | 32 | 20| 1,25 | M8/10 220
10 25 + 28 68 | 54 | 34 | 20| 1,25 | M8/10 220
11 32+35 75 | 61 | 38 | 20| 1,25 | M8/10 220
12 38 + 43 83 | 69 | 41 |20 | 1,25 | M8/10 220
13 44 + 49 92 | 78 | 45 | 20 | 1,25 | M8/10 220
14 50 + 56 97 | 84 | 49 | 20| 1,25 | M8/10 220
15 57+63 | 102 | 88 | 51 |20 | 1,50 | M8/10 220
16 63+67 | 109 | 94 | 54 | 20 | 1,50 | M8/10 220
17 70+73 | 117 | 104 | 59 | 20 | 1,50 | M8/10 220
18 74+80 | 122 | 108 | 61 | 20 | 1,50 | M8/10 220
19 81+86 | 129 | 116 | 65 | 20 | 2,00 | M8/10 430
20 83+91 | 136 | 122 | 68 | 20 | 2,00 | M8/10 430
21 | 101+106 | 152 | 135 | 74 | 23| 2,00 | M8/10 750
22 | 108+114 | 157 | 144 | 79 | 23 | 2,00 | M8/10 750
23 | 125+132 | 176 | 162 | 88 | 23 | 2,00 | M8/10 750
24 | 131+135| 178 | 165 | 90 | 23 | 2,00 | M8/10 750
25 | 136+139 | 182 | 168 | 91 | 23 | 2,00 | M8/10 750
26 | 159+168 | 232 | 202 | 107 | 25 | 3,00 | M8/10 1220
27 | 193+200 | 268 | 238 | 125 | 25 | 3,00 | M8/10 1220
28 | 210+212 | 275 | 243 | 128 | 25 | 3,00 | M8/10 1220
29 | 216+220 | 283 | 251 | 132 | 25| 3,00 | M8/10 1220

Rysunek A36. Obejmy BIS 2S (nr katalogowy: G=M8 — 3333XXX; G=M8/M10 — 3343XXX)
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M5 dia @ < 61
M6 dla @<235
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Wymiary, mm L. . .
Poz. Nosnosci obliczeniowe, N
D G bxs B H
1 10 = 14 M8 20x1,00 | 46,1 | 26,6 700
2 15+19 M8 20x1,00 | 51,2 | 31,6 700
3 20+ 24 M8 20x1,00 | 56,2 | 36,6 700
4 25+ 30 M8 20x1,00 | 61,9 | 42,6 700
5 31+37 M8 20x1,00 | 68,9 | 49,6 700
6 38 + 46 M8 20x1,25 | 752 | 59,5 950
7 47 + 52 M8 20x1,25 | 83,8 | 655 950
8 53 + 61 M8 20x1,25| 93,1 | 745 950
9 62 + 67 M8 20x1,25| 99,3 | 80,5 950
10 10+14 | M8/M10 | 20x 1,00 | 51,2 | 39,9 330
11 15+19 | M8/M10 | 20x 1,00 | 56,2 | 44,9 330
12 20+24 | M8/M10 | 20x 1,00 | 61,9 | 50,9 330
13 25+30 | M8/M10 | 20x 1,00 | 68,9 | 57,9 330
14 31+37 | M8/M10 | 20x 1,00 | 75,2 | 63,9 330
15 38+46 | M8/M10 | 20x 1,25 | 83,8 | 73,5 500
16 47 +52 | M8/M10 | 20x1,25 | 93,1 | 825 500
17 53 + 61 M8/M10 | 20x 1,25 | 99,3 | 88,5 500
18 62 +67 | M8/M10 | 20x 1,25 | 105,8 | 94,5 500
19 68 +74 | M8/M10 | 20x 1,50 | 117,6 | 103,4 850
20 75 + 81 M8/M10 | 20 x 1,50 | 123,9 | 109,4 850
21 82+87 | M8/M10 | 20x1,50 | 129,9 | 115,4 850
22 88 +95 | M8/M10 | 23 x2,00 | 143,2 | 127,0 1000
23 96 +103 | M8/M10 | 23 x2,00 | 152,9 | 136,4 1000
24 | 104 +112 | M8/M10 | 23 x 2,00 | 158,9 | 142,4 1000
25 | 113+118 | M8/M10 | 23x 2,00 | 168,0 | 151,4 1000
26 | 119+127 | M8/M10 | 23x 2,00 | 177,8 | 161,4 1000
27 | 128 +137 | M8/M10 | 23 x 2,00 | 184,9 | 168,4 1000
28 | 138 +144 | M8/M10 | 23x 2,00 | 194,1 | 177,4 1000
29 | 145+153 | M8/M10 | 23 x2,00 | 203,0 | 168,4 1000
30 | 154 +162 | M8/M10 | 23x2,00 | 211,1 | 194,4 1000
31 | 163 +172 | M8/M10 | 25x 2,50 | 227,3 | 209,8 2350
32 | 173+183 | M8/M10 | 25x2,50 | 238,9 | 221,4 2350
33 | 184 +194 | M8/M10 | 25x 2,50 | 249,3 | 231,8 2350
34 | 195+205 | M8/M10 | 25x 2,50 | 260,3 | 242,8 2350
35 | 206 +216 | M8/M10 | 25x 2,50 | 270,9 | 253,4 2350
36 | 217 +225 | M8/M10 | 25x 2,50 | 279,2 | 261,4 2350

Rysunek A37. Obejmy BIS 2S (nr katalogowy: G=M8 — 33025XXX; G=M8/M10 — 33035XXX)
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M5dla@ <61
M6 dla @ <235

Wymiary, mm L . .
Poz. Nosnosci obliczeniowe, N
D G bxs B H
1 10 + 14 M8 20x1,00 | 46,1 | 26,6 700
2 15+19 M8 20x1,00 | 51,2 | 31,6 700
3 20+ 24 M8 20x1,00 | 56,2 | 36,6 700
4 25+30 M8 20x1,00 | 61,9 | 42,6 700
5 31+37 M8 20x1,00 | 68,9 | 49,6 700
6 38 + 46 M8 20x1,25 | 75,2 | 59,5 950
7 47 + 52 M8 20x1,25 | 83,8 | 65,5 950
8 53 + 61 M8 20x1,25 | 93,1 | 74,5 950
9 62 + 67 M8 20x1,25 | 99,3 | 80,5 950
10 10+14 | M8/M10 | 20x 1,00 | 51,2 | 39,9 330
11 15+19 | M8/M10 | 20x 1,00 | 56,2 | 44,9 330
12 20+24 | M8/M10 | 20x 1,00 | 61,9 | 50,9 330
13 25+30 | M8/M10 | 20x1,00 | 68,9 | 57,9 330
14 31+37 | M8/M10 | 20x1,00 | 75,2 | 63,9 330
15 38+46 | M8/M10 | 20x1,25 | 83,8 | 73,5 500
16 47 +52 | M8/M10 | 20x1,25 | 93,1 | 82,5 500
17 53 +61 M8/M10 | 20x 1,25 | 99,3 | 88,5 500
18 62 +67 | M8/M10 | 20x 1,25 | 105,8 | 94,5 500
19 68 +74 | M8/M10 | 20x 1,50 | 117,6 | 103,4 850
20 75 + 81 M8/M10 | 20 x 1,50 | 123,9 | 109,4 850
21 82+87 | M8/M10 | 20x 1,50 | 129,9 | 115,4 850
22 88+95 | M8/M10 | 23x 2,00 | 143,2 | 127,0 1000
23 96 + 103 | M8/M10 | 23 x 2,00 | 152,9 | 136,4 1000
24 104 + 112 | M8/M10 | 23 x 2,00 | 158,9 | 142,4 1000
25 113 +118 | M8/M10 | 23 x 2,00 | 168,0 | 151,4 1000
26 119 +127 | M8/M10 | 23 x2,00 | 177,8 | 161,4 1000
27 128 + 137 | M8/M10 | 23 x 2,00 | 184,9 | 168,4 1000
28 138 + 144 | M8/M10 | 23 x2,00 | 194,1 | 177,4 1000
29 145 + 153 | M8/M10 | 23 x 2,00 | 203,0 | 168,4 1000
30 154 + 162 | M8/M10 | 23 x2,00 | 211,1 | 194,4 1000
31 163 + 172 | M8/M10 | 25 x 2,50 | 227,3 | 209,8 2350
32 173 +183 | M8/M10 | 25x 2,50 | 238,9 | 221,4 2350
33 184 + 194 | M8/M10 | 25 x 2,50 | 249,3 | 231,8 2350
34 195 + 205 | M8/M10 | 25 x 2,50 | 260,3 | 242,8 2350
35 | 206 +216 | M8/M10 | 25x 2,50 | 270,9 | 253,4 2350
36 | 217 +225 | M8/M10 | 25 x 2,50 | 279,2 | 261,4 2350

Rysunek A38. Obejmy BIS 2S EPDM (nr katalogowy: G=M8 — 33335XXX; G=M8/M10 — 33435XXX)
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Poz. Gwint Wymiary, mm Nosnosci obliczeniowe, N
G B H w D
1 M6 23 45 21 50 2500
2 M8 23 45 21 50 2500
3 M10 20 42 21 44 2500
4 M10 28 47 23 41 2500
5 M12 26 54 24 58 3500
6 M16 28 53 28 52 5500
z otworem przelotowym

9mm | 23 45 21 50 2500
8 11mm | 20 42 21 44 2500
9 13mm | 26 54 24 58 3500

Rysunek A39. Klamry BIS do dzwigaréw model C

2-17

Rysunek A40. Zaciskowe klamry BISCLIPS® SB-ICTM do dzwigaréw
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Rysunek A41. Zaciskowe klamry BISCLIPS® SB-TRM do dzwigarow

Rysunek A42. Zaciskowe klamry BISCLIPS® SB-M i SB-M-B do dzwigaréw

Rysunek A43. Zaciskowe klamry BISCLIPS® SB-VM i SB-VM-B do dzwigaréw

Tablica A4. Obcigzenia dopuszczalne klamer BISCLIPS® SB do dzwigardw (wg rys. A38 + A41)

Poz. Oznaczenie Nr rys. Nosnosci obliczeniowe, N
1 BISCLIPS® SB-ICTM A40 550
2 BISCLIPS® SB-TRM A4l 250
3 BISCLIPS® SB-M, SB-M-B A42 550
4 BISCLIPS® SB-VM, SB-VM-B A43 550

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 3
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\[;lli,_, / Poz. | GwintG | Przesuw, mm Nosnosci
obliczeniowe, N
1 M8/M10 80 3500
2 M10/M12 90 4800
80
G 3 M12/M16 120 4800
m]i'-"e nilie .'
- (Rl
~
Rysunek A44. Zestawy rolkowe BIS - pojedyncze
270
! _ n
9] )
3 —(_ (_I o) — }E E _) g
_ = Gwint G Przesuw, mm _Nosn_oscl
= obliczeniowe, N
M8/M10(2x) 80 4700

121

Rysunek A45. Zestaw rolkowy BIS - podwdjny

. Wymiary, mm L. . .
Poz. | Oznaczenie L 5 o Nosnosci obliczeniowe, N
1 M6 29,0 | 13,0 | 23,0 2000
2 M8 29,0 | 13,0 | 23,0 2700
3 M10 29,0 | 13,0 | 23,0 2900
4 M6 38,7 | 15,8 | 33,0 3500
5 M8 38,7 | 15,8 | 33,0 3500
6 M10 38,7 | 15,8 | 33,0 3500

Rysunek A46. Nakretki slizgowe BIS RapidRail®
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I
1
3
' Poz. GwintG | Bxs, mm Nosnosci
obliczeniowe, N
1 M8 20x6,0 6000
2 M10 20x8,0 9500
3 M12 20x 10 10000
L!:_ = : _!_,/
s
Rysunek A47. Nakretki $lizgowe BIS RapidStrut®
I_AEESL‘ N
: _
[ ) . —
|
- ®
I
o=l | x
: =
| | | = |
| b
! ! [ |“f
G G
) ) ) Wymiary, mm
Poz. Typ szyny Nosnosci obliczeniowe, N | Gwint G H "
1 WMO,1,15,2,30 2000 M6 20, 30, 40, 100, 6, 16, 26, 86,
25, 30, 40, 50, 60, 9,14, 24, 34, 44,
2 | WVOLLD2.30 2700 M8 | 70,80,100,120, | 54, 64, 84, 104
150, 160, 180, 200 | 134, 144, 164, 184
25, 30, 40, 50, 60, 7,12,22,32,42
g | WMOLL>2.30 2900 M10 | 70,80,90,100, | 52, 62,72, 82,
160, 180 142, 162

Rysunek A48. Sruby mtotkowe BIS RapidRail®
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61
- &{ |
—{]
.
w200
T el
| 3 )
ol
I * _1'-_1-
SW2 -J;_ﬁ_ T
62|
14 | - _
Gwint Wymiary, mm L.
Poz. Nosnpscn
G1 G2 D L NL Swi Sw2 obliczeniowe, N
zewn. wewn.
1 M8 M8 25 49 10 13 12 3100
2 M10 M10 25 49 10 13 13 3100
3 M8 M8 50 74 35 13 12 3100
4 M10 M10 50 74 35 13 13 3100
5 M12 M12 68 96 53 - - 5250
Rysunek A49. Sruby wahadtowe BIS
SW1 -
\
)’ a
| &
| ]
SW2
e
Gwint Wymiary, mm L.
Poz. _Nosn_oscn
G1 G2 D L swi | swe obliczeniowe, N
zewn. | wewn.
1 M8 M8 25 | 49 13 12 3100
2 M10 M10 25 | 49 13 13 3100
3 M8 M8 50 | 74 13 12 3100
4 M10 M10 50 74 13 13 3100
5 M12 M12 68 96 - - 5250

Rysunek A50. Sruby mtotkowe wahadtowe BIS RapidRail®
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38 .
T e
I|I CN -
@ \_ POz Gwint G1 Nosnosci
" ' 9 obliczeniowe, N
=R~
1 13 mm 2300
2 M8 2300
3 M10 2300
G1
Rysunek A51. Wieszaki BIS do blach trapezowych
. 50 _ . 30 80 &0
. S |
| e & 48
| . o
| N LT |
— | P -
‘ I 1 |
1 B —
H
1 \ _J U jf U
R
. A . B
Wymiary, mm
Poz. Do szyn Rodzaj Gwint G | Nosnosci obliczeniowe, N
R L
1 WM3 50 110 M8 3300
2 WM14+STRUT 43 100 M8 3300
3 WM 1.15,2,30 30 75 M6 4500

Rysunek A52. Zaczepy do dzwigarow
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Rysunek A53. Dyble przechylne BIS z kotnierzem

|
 JT )

100

Rysunek A54. Dyble przechylne BIS

Tablica A4. Obcigzenia dopuszczalne dybli przechylnych BIS (wg rys. A51 + A52)

Wymiary, mm . f . .
Poz. Gwint G Nosnosci obliczeniowe, N
K Otwor
1 68,5 15,0 M6 2650
2 74 17,5 M8 4290
3 84 21,0 M10 6600
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136

153-268

|
150

™~

Rysunek A55. Konsole mocujgce BIS FIX 669 3 206

118

226-333

Rysunek A56. Konsole mocujgce BIS FIX 669 3 208
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136

2
i

P> |
-
3

30

Jiin)
7
=
W

|
150
|

40

Rysunek A57. Konsole mocujgce BIS FIX 669 8 204

Tablica A5. Nosnosci obliczeniowe konsoli mocujgcych BIS FIX

Poz. Oznaczenie Nr rys. Nosnosci obliczeniowe, N
BIS FIX 669 3 206 A55 8000
BIS FIX 669 3 208 A56 8000
BIS FIX 669 8 204 A57 8000
5 B
L F t e
i1
- G
. Nosnos¢ obliczeniowa
Wymiary, mm . -
przy zginaniu
L G H K Bxs Nm
90 | 34x14 | 115 163 70x 8 550

Rysunek A58. Uchwyt $cienny BIS RapidStrut®
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B

R1

= -

i

4]

. Nos$nos¢é
Dla modelu Wymiary, mm obliczeniowa F
szyn
L G R1 | R2 H K Bxs N
WMO0,1,15,2,30 | 96 | 23,5x11 | 31 | 30 | 132 | 83 | 50x 4 2850

Rysunek A59. Uchwyt $cienny BIS RapidRail®

=
0

Wymiary, mm Nosnosé
obliczeniowa
Poz. Kat w kierunku osi
? L1 L2 podtuznej szyny,
N
1 90° 90 90
2 90° 45 90
3 90° 45 45
4 90° 90 90
5 90° 45 90
6 135° 90 90 750
7 135° 45 90
8 135° 45 45
9 135° 90 90
10 135° 45 90

Rysunek A60. Katowniki montazowe BIS RapidRail®
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L1

i
L2
66587202

L1

L1

66587203

i

66587205

L1

B

A

A T ]

L2

66587303

2
F

L2
66587302

L1

66587305

NS % %
L Od. o

M

66587235
R % %
L2
66587330
Wymiary, mm Nosnosé
Poz. | Kat obliczeniowa
S R S w kierunku osi
podtuznej szyny, N
1 90° | 40x6 | 42x62
2 90° | 40x6 | 105x42
3 90° | 40x6 | 103x83
4 90° | 40x6 | 57x42
750
5 90° | 40x6 | 42x105
6 90° | 40x6 | 83x103
7 135° | 40x6 | 93x103
8 135° | 40x6 | 52x103

Rysunek A61. Kgtowniki montazowe BIS RapidStrut®
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Zalacznik B.
Tablica B1. Materiaty, z ktérych sg wykonane elementy systemu WALRAVEN
Rodzaj i grubosé
Poz. Wyréb Materiat Numer normy powtoki
antykorozyjnej
1 Szyny montazowe blacha (tasma) ze stali gatunku S250GD PN-EN 10346:2015

taczniki do szyn

PN-EN 10152:2017

2 montazowych blacha ze stali gatunku DCO1 lub DX51D PN-EN 10346-2015
Konsole i wsporniki . . PN-EN 10346:2015
3 do konsoli blacha(tasma) ze stali gatunku S250GD lub DCO1 PN-EN 10152-2017
Uchwyty écienne | blacha (tasma) ze stali gatunku S250GD lub DCO1 EHZE“ 182:2{281?
4 i katowniki :
montazowe nakretki klasy wtasnosci mechanicznych min. 6 PN-EN ISO 898-2:2012
blacha (tasma) ze stali gatunku 1.0330 lub 1.0332 PN-EN 10139:2016
5 Obejmy
Sruby klasy wlasnosci mechanicznych min. 6.8 PN-EN ISO 898-1:2013
6 Whkiadki guma EPDM lub silikonowa -
. . PN-EN 10346:2015
. Klamry do blacha (tasma) ze stali gatunku S250GD lub DCO1 PN-EN 10152-2017
dzwigaréw L
zeliwo szare kute PN-EN 1561:2012
8 Klipsy blacha (tasma) ze stali gatunku 1.0332 PN-EN 10139:2016
9 Wieszaki blacha (tasma) ze stali gatunku 1.0332 PN-EN 10139:2016
. . PN-EN 10346:2015
blacha (tasma) ze stali gatunku S250GD lub DCO01 PN-EN 10152:2017
10 Zestawy rolkowe
Sruby klasy wlasnosci mechanicznych min. 6.8 PN-EN ISO 898-1:2013
11 Nakretki slizgowe blacha (tasma) ze stali gatunku S235R PN-EN 10025-1:2007
. blacha ze stali gatunku DC01 PN-EN 10152:2017
12 Sruby miotkowe
i wahadtowe, dyble pret stalowy C2D1 lub C4D1, klasy wiasnosci PN-EN 10025:2007
mechanicznych min. 4.8 PN-EN ISO 898-1:2013
blacha (taSma ) ze stali gatunku S235R PN-EN 10025:2007
13 Zacze pret stalowy C2D1 lub C4D1, klasy wtasnosci PN-EN ISO 16120-3:2012
Py mechanicznych min. 4.8 PN-EN ISO 898-1:2013
poliamid PA 6 PN-EN ISO 1874-1:2010
blacha (tasma) ze stali gatunku S235R PN-EN 10025:2007
14 Konsole mocujgce

blacha (tasma) ze stali gatunku 1.0332

PN-EN 10139:2016

powtoka cynkowa
elektrolityczna
o grubosci 2 8 um
lub
powtoka cynkowo-
aluminiowa
BIS UltraProtect®
0 grubosci =2 8 ym
lub
powtoka cynkowa
ogniowa
o grubosci = 50 pm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0259 wydanie 2
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Zalacznik C.

(T

Wymiary, mm

L

H

S

Sruba (Gx L)

163

16

50

M10x20

Rysunek C1. tacznik szyn montazowych BIS RapidStrut®, ze stali

(bez funkcji nosnej, do tgczenia dwdch niezaleznie zainstalowanych szyn)

T
]
N

Wymiary, mm

D A
6+9 *

10+14

15+21

~ |~~~

22 =32

6+9

10+14

15+21

N[O WIN|F-

.|.
PRk
NN NN

°°°°°°°I°NNNN

22 +32

Rysunek C2. Klipsy kablowe BISCLIPS® GAM 8, ze stali

. Wymiary, mm
Poz. | Oznaczenie
A (%)
1 PC 2+4 4,5+5,5
2 PC 2+4 6,0+7,0
3 PC 2+4 7,0+9,0
4 PC 2+4 10,0 = 11,0
5 PC 2+4 12,0 + 14,0
6 PC 2+4 15,0 + 18,0
7 PC 2+4 19,0 + 24,0
8 PC 2+4 25,0 +30,0
9 PC 4=+7 45+55
10 PC 4=+7 6,0+7,0
11 PC 4+7 7,0+=9,0
12 PC 4=+7 10,0 + 11,0
13 PC 4+7 12,0 + 14,0
14 PC 4+7 15,0 + 18,0
15 PC 4+7 19,0 + 24,0
16 PC 4+7 25,0 + 30,0
17 PC 8+12 45+55
18 PC 8+12 6,0+7,0
19 PC 8+12 7,0+=9,0
20 PC 8+12 10,0 + 11,0
21 PC 8+12 12,0 + 14,0
22 PC 8+12 15,0 = 18,0
23 PC 8+12 19,0 + 24,0
24 PC 8+12 25,0 + 30,0
25 PC 8+12 45+55

Rysunek C3. Wsuwane klipsy kablowe PC, ze stali
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Srednica d: 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 160, 200, 225, 250, 315 mm

Rysunek C4. Wkiadki stalowe BIS do obejm

285

95

INNN

48]

|

25

084 5 255

084 5 208

30

[
B 084 5 258

|

Rysunek C5. Wktadki BIS do obejm, z EPDM lub silikonu
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