
P R O M AT E C T ®,  P R O M A X O N ®,  S U PA L U X ®, 

V E R M I C U L U X ®,   P R O M I N A ®,  D U R A S T E E L ®, 

M A S T E R B O A R D ®

P ł y t y 
o g n i o c h r o n n e
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Płyty ogniochronne
Firma Promat od ok. 50 lat produkuje różnego rodzaju płyty, 
które oferowane są na wszystkich kontynentach. Materiały 
te znajdują zastosowanie zarówno w branży budowlanej, jak  
i przemyśle.

Wszystkie płyty ppoż. jakie oferuje Promat odznaczają się dosko-
nałymi właściwościami podczas pożaru. Są to płyty wielkowy-
miarowe, samonośne, o dużej wytrzymałości mechanicznej oraz 
dające się łatwo obrabiać. Nie podlegają procesowi starzenia się 
a jednocześnie zapewniają dużą stabilność przy niewielkim ciężarze.
Duża różnorodność płyt oraz cały wachlarz ich grubości gwaran-
tuje optymalne dopasowanie materiału do każdej konstrukcji pod 
względem ekonomicznym i technicznym.
• ścianki
• zamknięcia ppoż.
• przeszklenia ppoż.
• pomieszczenia o podwyższonej wilgotności
• kanały oddymiające i wentylacyjne
• sufity specjalnej konstrukcji
• klapy oddymiające i ppoż.
• oddzielenia termiczne
Produkcja płyt znajduje się pod stałą kontrolą niezależnych insty-
tutów badawczych a w procesie produkcyjnym szczególną uwagę 
oprócz właściwości przeciwpożarowych zwraca się na aspekty:
• higieniczne
• ekologiczne
• ekonomiczne
• przydatności technicznej
Dane techniczne podane w opisie stanowią średnią wyników uzy-
skanych podczas produkcji.

P R O M AT E C T ®,  P R O M A X O N ®,  S U PA L U X ®, 

V E R M I C U L U X ®,   P R O M I N A ®,  D U R A S T E E L ®, 

M A S T E R B O A R D ®

P ł y t y 
o g n i o c h r o n n e
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Płyty PROMATECT®-H

 

Opis produktu 
Płyty ognio chron ne z mi ne ral ne go kom po zy tu si li ka to we go  
o du żej wytrzy małości me cha nicz nej, od por ne na wil goć. 

Za sto so wa nie
Znaj du ją za sto so wa nie zarówno w prze myśle, jak i w bu dow nic twie 
– wszędzie tam, gdzie wy ma ga na jest wy so ka od por ność ognio wa. 
Służą do wy ko na nia ele men tów bu dow la nych oraz sta no wią części 
składo we róż nych pro du ko wa nych urzą dzeń. W prze myśle ma te-
riały te są sto so wa ne między in ny mi przy pro duk cji drzwi ppoż., 
klap ppoż., prze szkleń, sys te mów ko mi no wych, sej fów, do za bez-
pie cza nia kon te ne rów oraz pro dukcji rozdzielni elek trycz nych.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Pły ty PRO MA TECT® są nie wraż li we na wil goć, po win ny być jed nak 
składo wa ne w miej scu su chym. Ob rób ka ty po wy mi ma szy na mi  
i na rzędzia mi sto lar ski mi. 

Klasa reakcji na ogień
Nie pal ne – klasa A1.

Uty li za cja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty z mineralnego kompozytu 
silikatowego

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 1250 x 2500 i 1250 x 3000

Grubości płyt, mm 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25

Gęstość (w stanie suchym), kg/m3 870 ± 15%

Przewodność cieplna λ, W/mK 0,175

Odczyn pH 12,0

Opór dyfuzyjny μ 20

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

5-10

Nasiąkliwość, g/cm3 0,5

Wydłużenie przy 100% nasyceniu 
wodą, mm/m

Maks. 0,39

Tolerancja długości i szerokości płyt 
standardowych, mm

±3

Tolerancja grubości płyt  
standardowych, mm

±0,5 mm dla d = 6-12 mm 
±1 mm    dla d = 15-20 mm  
±1,5 mm dla d = 25 mm

Współczynnik rozszerzalności 

liniowej α
- 6,4 x 10-6 

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standardowych

Strona widoczna – gładka,  
strona odwrotna – wytłoczony wzór

Odporność biologiczna
Płyty PROMATECT® nie są 
atako wane przez szkodniki  
ani przez grzyby pleśniowe

Europejska Aprobata Techniczna ETA-06/206

Deklaracja Zgodności 0749-CPD BC1-240-0066-06/206-002

Ocena higieniczna
HK/B/1131/03/2009,  
Państwowy Zakład Higieny

Płyty ogniochronne
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Formaty, ciężary, izolacja cieplna

Grubość płyt mm Formaty standardowe mm Masa płyt kg/m2 (ca) Opór cieplny 1/Λm2 K/W Współczynnik k W/m2 K

w stanie suchym przy wilgotności 6%

  6 1250 x 2500   5,3   5,6 0,034 5,08

  8 1250 x 2500   7,0   7,4 0,046 4,78

10 1250 x 2500/1250 x 3000   8,7   9,2 0,057 4,55

12 1250 x 2500 10,5 11,1 0,069 4,31

15 1250 x 2500/1250 x 3000 13,1 13,9 0,086 4,02

20 1250 x 2500/1250 x 3000 17,4 18,5 0,114 3,61

25 1250 x 2500/1250 x 3000 21,8 23,1 0,143 3,20

Wartości statyczne

 Uwagi

Współczynnik sprężystości podłużnej E w kierunku 
długości płyty w kierunku poprzecznym

4200 N/mm2

2900 N/mm2

W PROMATECT®-H kierunek wzdłużny jest identyczny 
z kierunkiem fabrycznym.

Wytrzymałość na zginanie σz w kierunku 
długości płyty w kierunku poprzecznym

   7,6 N/mm2

   4,8 N/mm2

Do określenia dopuszczalnego obciążenia, zaleca się 
zastosowanie następujących wartości: ugięcie f Ł l/250

Wytrzymałość na rozciąganie σr w kierunku 
długości płyty w kierunku poprzecznym 

   4,8 N/mm2

   2,6 N/mm2 Współczynnik bezpieczeństwa ϑ ł 3

Wytrzymałość na ściskanie σs    9,3 N/mm2 Prostopadle do powierzchni płyty

Płyty PROMATECT®-H

 

Płyty ogniochronne
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Płyty PROMATECT®-L

 

Opis produktu
Płyty ognio chron ne z mi ne ral ne go kom po zy tu si li ka to we go,  
od por ne na wil goć.

Za sto so wa nie
Znaj du ją za sto so wa nie zarówno w prze myśle, jak i w bu dow nic twie 
– wszędzie tam, gdzie wy ma ga na jest wy so ka od por ność ognio wa. 
Służą do wy ko na nia ele men tów bu dow la nych oraz sta no wią części 
składo we róż nych pro du ko wa nych urzą dzeń. W prze myśle ma te-
riały te są sto so wa ne między in ny mi przy pro duk cji drzwi ppoż., 
klap ppoż., prze szkleń, sys te mów ko mi no wych, sej fów, do za bez-
pie cza nia kon te ne rów oraz pro duk cji roz dziel ni elek trycz nych.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Pły ty PRO MA TECT® są nie wraż li we na wil goć, po win ny być jed nak 
składo wa ne w miej scu su chym. Ob rób ka ty po wy mi ma szy na mi  
i na rzędzia mi sto lar ski mi. 

Klasa reakcji na ogień
Nie pal ne – klasa A1.

Uty li za cja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty z mineralnego kompozytu 
silikatowego

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 1250 x 2500 i 1250 x 3000

Grubości płyt, mm 20, 25, 30, 40, 50

Gęstość (w stanie suchym), kg/m3 450 ±15%

Przewodność cieplna λ, W/mK 0,083

Odczyn pH 9,0

Opór dyfuzyjny μ 3,2

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

3,5-6

Nasiąkliwość, g/cm3 0,77

Wydłużenie przy 100% nasyceniu 
wodą, mm/m

Maks. 0,87

Tolerancja długości i szerokości płyt 
standardowych, mm

±3

Tolerancja grubości płyt  
standardowych, mm

±0,5

Współczynnik rozszerzalności  
liniowej

-2,5 x 10-6

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standartdowych

Strona widoczna – gładka,  
strona odwrotna – waflowana

Odporność biologiczna
Płyty PROMATECT® nie są 
atakowane przez szkodniki ani  
przez grzyby pleśniowe

Europejska Aprobata Techniczna ETA-07/0296

Deklaracja Zgodności
0749-CPD-001 BC1-240-0066-07-
-026-001

Ocena higieniczna
Nr HK/B/1131/03/2009,  
Państwowy Zakład Higieny

Płyty ogniochronne
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Płyty PROMATECT®-L

 
Formaty, ciężary, izolacja cieplna

Grubość płyt mm
Formaty standardowe mm Masa płyt kg/m2 (ca) Opór cieplny 1/Λm2 K/W Współczynnik k W/m2K

w stanie suchym przy wilgotności 6%

20 1200 x 2500/1200 x 3000   9,0   9,5 0,24 2,50

25 1200 x 2500/1200 x 3000 11,3 11,8 0,30 2,17

30 1200 x 2500/1200 x 3000 13,5 14,2 0,36 1,92

40 1200 x 2500/1200 x 3000 18,0 18,9 0,48 1,56

50 1200 x 2500/1200 x 3000 22,5 23,6 0,60 1,32

Wartości statyczne

 Uwagi

Współczynnik sprężystości podłużnej E w kierunku 
długości płyty w kierunku  poprzecznym

1200 N/mm2

Wytrzymałość na zginanie σz w kierunku 
długości płyty w kierunku  poprzecznym

3,1 (3, 0) N/mm2
Do określenia dopuszczalnego obciążenia, zaleca się 
zastosowanie następujących wartości: ugięcie f Ł l/250

Wytrzymałość na rozciąganie σr w kierunku 
długości płyty w kierunku  poprzecznym 

1,3 (1, 2) N/mm2 Współczynnik bezpieczeństwa f ł 3

Wytrzymałość na ściskanie σs 2,4 (5, 5) N/mm2 Prostopadle do powierzchni płyty

Płyty ogniochronne
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Płyty PROMATECT®-L500

 

Opis produktu
Lek kie pły ty ognio chron ne z mi ne ral ne go kom po zy tu silika towego, 
od por ne na wil goć.

Za sto so wa nie
Znaj du ją za sto so wa nie zarówno w prze myśle, jak i w bu dow nic twie 
– wszędzie tam, gdzie wy ma ga na jest wy so ka od por ność ognio-
 wa. Służą do wy ko na nia ele men tów bu dow la nych oraz sta no wią 
części składo we róż nych pro du ko wa nych urzą dzeń.
W prze myśle ma te riały te są sto so wa ne między in ny mi przy pro-
duk cji drzwi ppoż., klap ppoż., sys te mów ko mi no wych, wentyla-
cyjnych.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Płyty PRO MA TECT® są nie wraż li we na wil goć, po win ny być jed nak 
składo wa ne w miej scu su chym. 
Ob rób ka ty po wy mi ma szy na mi i na rzędzia mi sto lar ski mi. 

Klasa reakcji na ogień
Niepal ne – klasa A1.

Uty li za cja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa-20).

Obróbka – patrz strona 26.

Płyty ogniochronne

 

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty budowlane z mineralnego 
kompozytu silikatowego

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 1200 x 2500

Grubości płyt, mm 20, 25, 30, 35, 45, 40, 50, 52, 60

Gęstość (w stanie suchym) kg/m3 480 ±15%

Przewodność cieplna λ 0,09

Odczyn pH 9,0

Opór dyfuzyjny µ 3,2

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

3-5

Nasiąkliwość, g/m3 0,80

Wydłużenie przy 100% nasyceniu 
wodą, mm/m

Maks. 0,9

Tolerancja długości i szerokości płyt 
standardowych, mm

±3

Tolerancja grubości płyt  
standardowych, mm

±0,5

Współczynnik rozszerzalności 
liniowej α, m/mK

-2,5 x 10-6

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standard

Strona widoczna – gładka,  
strona odwrotna – waflowana

Odporność biologiczna
Płyty PROMATECT® nie są 
atakowane przez szkodniki  
ani przez grzyby pleśniowe

Europejska Aprobata Techniczna ETA-06/0218

Deklaracja Zgodności
0749-CPD-001      
BC1-240-0066-06/0218-001

Ocena higieniczna
HK/B/1131/03/2009,  
Państwowy Zakład Higieny
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Płyty PROMATECT®-LS 

 

Opis produktu
Lekkie płyty ognio chron ne z mineralnego kompozytu silikatowego, 
odporne na wilgoć.

Zastosowanie
Znaj du ją za sto so wa nie zarówno w prze myśle, jak i w bu dow nic twie 
– wszędzie tam, gdzie wy ma ga na jest wy so ka od por ność ognio-
 wa. Służą do wykonania elementów budowlanych oraz stanowią 
części składowe różnych produkowanych urządzeń.

Przechowywanie i obróbka
Płyty PRO MA TECT® są nie wraż li we na wil goć, po win ny być 
jed nak składowa ne w miej scu su chym. 
Obróbka typowymi ma szy na mi i narzędzia mi stolarskimi. 

Klasa reakcji na ogień
Niepal ne – klasa A1.

Utylizacja
Jak inne odpady komunalne (Gru pa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty budowlane z mineralnego 
kompozytu silikatowego

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 1200 x 2500

Grubości płyt, mm 30, 35, 45, 50

Gęstość (w stanie suchym) kg/m3 490

Przewodność cieplna λ 0,087

Opór dyfuzyjny µ 3,4

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

3-7

Tolerancja długości i szerokości płyt 
standardowych, mm

±3

Tolerancja grubości płyt standardo-
wych, mm

±0,5

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standard

Strona widoczna – gładka,  
strona odwrotna – waflowana

Odporność biologiczna
Płyty PROMATECT® nie są 
atakowane przez szkodniki  
ani przez grzyby pleśniowe

Ocena higieniczna
Nr HK/B/0018/01/2006,  
Państwowy Zakład Higieny

Dane technicznePłyty ogniochronne
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Płyty PROMATECT®-200

 

 

Opis produktu
Płyty te pro du ko wa ne są na ba zie PRO MA XON® wzmoc nio ne go 
włók na mi or ga nicz ny mi. 

Za sto so wa nie
Znaj du ją za sto so wa nie w prze myśle i bu dow nic twie, np. ja ko 
wy peł nie nie drzwi ppoż., me ta lo wych pro fi li kon struk cji prze szkleń 
ppoż. Po sia da ją do bre właści wości endotermiczno-izo la cyj ne.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Płyty na ba zie PRO MA XON® po win ny być składo wa ne w miej scu 
su chym. Moż na je ob ra biać ty po wy mi ma szy na mi i na rzędzia mi 
sto lar ski mi. Do wy ko ny wa nia po wierzch ni de ko ra cyj nych moż na 
uży wać ty po wych, do stęp nych na ryn ku środ ków i ma te riałów 
prze zna czo nych do de ko ra cji ścian ma syw nych.

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1.

Utylizacja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty izolacyjne z mineralnego  
kompozytu PROMAXON®

Klasa reakcji na ogień Niepalne 

Formaty płyt, mm 1200 x 2500

Grubości płyt, mm 15, 18, 20, 25

Gęstość (w stanie suchym) kg/m3 700 ±10%

Przewodność cieplna λ, W/mK 0,189

Odczyn pH 9,0

Opór dyfuzyjny µ 4,0

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

1-2

Tolerancja długości i szerokości  
płyt standardowych, mm

±0/-3

Tolerancja grubości  
płyt standardowych, mm

±0,5

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standard

Jedna strona gładka,  
druga ze strukturą

Wytrzymałość na zginanie, N/mm2 3,0

Wytrzymałość na rozciąganie, 
N/mm2

1,0

Wytrzymałość na ściskanie, N/mm2 4,7

Płyty ogniochronne
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Płyty PROMATECT®-MS

 

Opis produktu
Płyty silikatowe ze specjalną mieszanką mineralną. Są odporne na 
wilgoć, zachowują stabilność wymiarów, są wielkoformatowe  
i samonośne.
Produkcja płyt jest nadzorowana jakościowo zgodnie z ISO 9001.

Przykłady zastosowań
Do ochrony przeciwpożarowej konstrukcji budowlanych w budyn-
kach wysokościowych i przemysłowych, do produkcji klap prze-
ciwpożarowych, oddymiających, konstrukcji drzwi, bram, ścian 
działowych, paneli oraz innych urządzeń znajdujących zastosowa-
nie w technice zabezpieczeń ppoż.

Obróbka
PROMATECT®-MS można obrabiać zwykłymi narzędziami 
do obróbki drewna, można je ciąć, frezować i nawiercać.
Przy obróbce (cięciu, wierceniu, szlifowaniu) wytwarza się pył, 
który należy odsysać. Należy unikać kontaktu pyłu z oczami  
i skórą. Nie wdychać pyłu. Przestrzegać wartości granicznych 
stężenia.

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1

Utylizacja
Jak inne odpady komunalne (Grupa 20)

Obróbka – patrz strona 26.

Dane techniczne 

Gęstość w stanie surowym Ok. 750 kg/m3

Zawartość wilgotności Ok. 12% (suchego powietrza)

Odczyn pH Ok. 7 – 10

Płyty ogniochronne

Formaty i ciężary (+20 oC, 65% wilgotności względnej) 

Format standardowy (szer. x dług.)
1220 mm x 2440 mm

1220 mm x 3050 mm

Grubości płyt Od 16 mm do 50 mm

Wartości statyczne (ugięcie f Ł l/250, 
współczynnik bezpieczeństwa bezpieczeństwa ϑ ł 3)

Wytrzymałość na zginanie σ
Ok. 4,0 N/mm2 
(w kierunku wzdłużnym płyty)

Właściwości 

Klasa materiałów budowlanych Niepalne, DIN 4102-A1

Właściwości powierzchni Obustronnie szlifowane

Deponowanie/utylizacja
Pozostałości można usuwać  
jako gruz budowlany

Składowanie Składować w suchym miejscu
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Płyty ogniochronne

Płyty PROMAXON® Typ A

 

Opis produktu
Płyty te pro du ko wa ne są na ba zie PRO MA XON® wzmoc nio ne go 
włók na mi or ga nicz ny mi. 

Za sto so wa nie
Znajdują zastosowanie w przemyśle i bu downictwie, np. ja ko  
wypełnienie drzwi ppoż., metalowych profili konstrukcji prze szkleń 
ppoż. Po siadają do bre właściwości endotermiczno-izolacyjne.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Płyty na bazie PROMAXON® po win ny być składo wa ne w miej scu 
su chym. Moż na je ob ra biać typowymi ma szy na mi i na rzędzia mi 
sto lar ski mi. Do wykonywania po wierzch ni de ko ra cyj nych moż na 
uży wać ty po wych, do stęp nych na ryn ku środ ków i ma te riałów 
prze zna czo nych do de ko ra cji ścian ma syw nych.

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1.

Utylizacja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty z mineralnego kompozytu  
silikatowego  

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 1200 x 2500

Grubości płyt, mm 8, 10, 12, 15, 18, 20, 25

Gęstość (w stanie suchym) kg/m3 850 ±10%

Przewodność cieplna λ 0,27

Odczyn pH 9,0

Opór dyfuzyjny µ 5,0

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

1-3

Tolerancja długości i szerokości płyt 
standardowych, mm

+0/-3

Tolerancja grubości płyt  
standardowych, mm

±0,5

Współczynnik rozszerzalności 
liniowej α, m/mK

-2,5 x 10-6

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standard

Jedna strona gładka,  
druga ze strukturą

Wytrzymałość na zginanie, N/mm2 4,5

Wytrzymałość na rozciąganie, 
N/mm2

1,1

Wytrzymałość na ściskanie, N/mm2 8,0

Europejska Aprobata Techniczna ETA-06/0215

Deklaracja Zgodności
0749-CPD-001 
BC1-240-0066-06/0215-001

Ocena higieniczna
HBK/B/0018/05/2006,  
Państwowy Zakład Higieny
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Płyty SUPALUX®-M

 

Opis produktu
Płyty ognio chron ne pro du ko wa ne są na ba zie skład ni ków mi ne ral-
nych, wzmoc nio ne or ga nicz ny mi włók na mi, o du żej wy trzy małości 
me cha nicznej, od por ne na wil goć. 

Za sto so wa nie 
Znajdują zastosowanie zarówno w przemyśle, jak i budownictwie – 
wszędzie tam, gdzie wymagana jest wy so ka odporność ogniowa. 
Służą do wykonania okładzin ogniochronnych lub izolacji termicz-
nych. W przemyśle materiały te są stosowa ne między innymi przy 
produkcji drzwi ppoż., klap oddymiających, klap odcinają cych, 
klap rewizyj nych.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Płyty te są nie wraż li we na wil goć, po win ny być jed nak składo wa ne 
w miej scu su chym.
Ob rób ka ty po wy mi ma szy na mi i na rzędzia mi sto lar ski mi.
Płyty te zna ko mi cie na da ją się do okle ja nia róż ny mi la mi na ta mi  
co po pra wia od por ność pły ty na ude rze nia. 

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1.

Uty li za cja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty budowlane z mineralnego 
kompozytu silikatowego

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm
1220 x 2440, 1220 x 2745  
i 1220 x 3050

Grubości płyt, mm
9,5; 12,7; 15,9; 19,1; 20,0; 22,2; 
25,4; 30,2; 31,8; 40,0; 50,0; 55,0  

Gęstość (w stanie suchym) kg/m3 640 

Przewodność cieplna λ, W/mK 0,18 

Odczyn pH 7-10

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

3-6

Wydłużenie przy 100% nasyceniu 
wodą, %

Maks. 0,05

Tolerancja długości i szerokości  
płyt standardowych, mm

±4,8 

Tolerancja grubości  
płyt standardowych, mm

±0,8

Współczynnik rozszerzalności 

liniowej α, m/mK
-4 x 10-6 

Cechy wyglądu powierzchni  
płyt standardowych

Obydwie strony – gładkie

Odporność biologiczna
Płyty są odporne na ataki szkodników 
i grzybów pleśniowych.

Ocena higieniczna HK/B/1131/06/2009

Współczynnik sprężystości E, N/
mm2

2700 

Wytrzymałość na zginanie, N/mm2 4,4 

Wytrzymałość na rozciąganie, 
N/mm2

1,9

Wytrzymałość na ściskanie, N/mm2 6,0 

Płyty ogniochronne
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Płyty VERMICULUX®

 

Opis produktu
Płyty ognio chron ne pro du ko wa ne są na ba zie skład ni ków mi ne ral-
nych, wzmoc nio ne or ga nicz ny mi włók na mi, o du żej wy trzy małości 
me cha nicznej, od por ne na wil goć.

Za sto so wa nie 
Znajdują zastosowanie w przemyśle i budownictwie, wszędzie 
tam, gdzie wymagana jest wy so ka odporność ogniowa. Służą  
do wykonania okładzin ogniochronnych lub izolacji termicznych. 
W przemyśle materiały te są stosowa ne między innymi przy pro-
dukcji drzwi ppoż.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Płyty te są nie wraż li we na wil goć, po win ny być jed nak składo wa ne 
w miej scu su chym.
Ob rób ka ty po wy mi ma szy na mi i na rzędzia mi sto lar ski mi.

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1.

Uty li za cja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty budowlane z mineralnego 
kompozytu silikatowego

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 1220 x 1220, 1220 x 610

Grubości płyt, mm 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 

Gęstość (w stanie suchym) kg/m3 475 

Przewodność cieplna λ, W/mK 0,13

Odczyn pH 7-9

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

3-6

Wydłużenie przy 100% nasyceniu 
wodą, %

Maks. 0,05

Tolerancja długości i szerokości płyt 
standardowych, mm

-0/+4,5 

Tolerancja grubości płyt  
standardowych, mm

-0,8/+0 

Współczynnik rozszerzalności 

liniowej α, m/mK
-4 x 10-6 

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standard

Obydwie strony – gładkie

Odporność biologiczna
Płyty są odporne na ataki szkodników 
i grzybów pleśniowych.

Ocena higieniczna HK/B/1131/06/2009

Współczynnik sprężystości E,  
N/mm2

1400

Wytrzymałość na zginanie, N/mm2 Ok. 2,0 

Wytrzymałość na rozciąganie, 
N/mm2

Ok. 0,5

Wytrzymałość na ściskanie, N/mm2 Ok. 2,5 

Płyty ogniochronne

 

VERMICULUX®
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Płyty PROMINA®

 

 

Opis produktu
Płyty ognio chron ne pro du ko wa ne są na ba zie skład ni ków mi ne ral-
nych, wzmoc nio ne or ga nicz ny mi włók na mi, o du żej wy trzy małości 
me cha nicznej, od por ne na wil goć.

Zastosowanie 
Znajdują zastosowanie zarówno w przemyśle, jak i budownictwie – 
wszędzie tam, gdzie wymagana jest wy so ka odporność ogniowa.  
Służą do wykonania okładzin ogniochronnych lub izolacji termicz-
nych. Szczególnie nadają się do stosowania w warunkach bardzo  
wilgotnych.

Przechowywanie i obróbka
Płyty te są niewrażliwe na wilgoć, powinny być jed nak składo wa ne 
w miejscu su chym.
Obróbka typowymi maszynami i narzędziami stolarskimi.

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1.

Utylizacja
Jak in ne odpady komunalne (Grupa 20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości 

Ogólna charakterystyka
Płyty izolacyjne z mineralnego  
kompozytu silikatowego

Klasa reakcji na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 1250 x 2500

Grubości płyt, mm 6, 8, 10, 12, 15

Gęstość (w stanie suchym), kg/m3 950

Przewodność cieplna λ , W/mK 0,19

Odczyn pH 11

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

5-7

Nasiąkliwość, g/cm3 0,5

Wydłużenie przy 100% nasyceniu 
wodą, mm/m

Maks. 0,6

Tolerancja długości i szerokości  
płyt standardowych, mm

±2,5

Tolerancja grubości płyt  
standardowych, mm

±10% dla d = 6-10 mm

±1 mm dla d = 12-15 mm 

Cechy wyglądu powierzchni płyt 
standardowych

Jedna strona gładka,  
druga ze strukturą

Współczynnik sprężystość E, N/mm2
Na długości 3900;  
na szerokości 2800

Wytrzymałość na zginanie, N/mm2 Na długości 6,8; na szerokości 4,4

Wytrzymałość na rozciąganie,  
N/mm2

Na długości 4,1; na szerokości 2,5

Wytrzymałość na ściskanie, N/mm2 8,4

Odporność biologiczna
Płyty PROMINA® są odporne na ataki 
szkodników i grzybów pleśniowych

Płyty ogniochronne
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Płyty DURASTEEL®

 

Opis produktu
Ognio chron ne pły ty, pro du ko wa ne na ba zie ce men tu, obu stron-
nie zbro jo ne ocyn ko wa ną bla chą, o bardzo du żej wy trzy ma łości 
me cha nicz nej, od por ne na ko ro zję, przy ja zne śro do wi sku.

Za sto so wa nie
Znaj du ją za sto so wa nie zarówno w prze my śle, jak i w bu dow nic-
twie – tam gdzie wy ma ga na jest od por ność ognio wa oraz du ża 
od por ność me cha nicz na, zwłasz cza na wy bu chy. Sto so wa ne są 
między in ny mi do pro duk cji sej fów, drzwi an tyw ła ma nio wych w 
bu dow nic twie ban ko wym. Moż na je sto so wać przy sta łej tem pe ra-
tu rze 400 °C. Wy trzy mu ją rów nież krót ko trwa łe dzia ła nie tem pe ra-
tu ry do 1000 °C.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Płyty DU RA STE EL® są nie wraż li we na wil goć i mróz, po win ny być 
jed nak składo wa ne w miej scu su chym. DU RA STE EL® moż na ciąć 
gi lo ty na mi do blach, w małych ilościach np. szli fier ką tar czo wą do 
me ta lu. Na cięte miej sca na le ży za bez pie czyć przed ko ro zją. 

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1.

Uty li za cja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa 20).

Właściwości

Ogólna charakterystyka
Płyty z mineralnego kompozytu 
silikatowego zbrojone obustronnie 
blachą stalową

Klasa odporności na ogień Niepalne A1

Formaty płyt, mm 2500 x 1200, 2500 x 1000

Grubości płyt, mm 9,5; 6

Gęstość, kg/m3 2100, 2800

Ciężar powierzch., kg/m² Ok. 21; 16,8

Przewodność cieplna λ, W/mK 0,55 

Odczyn pH Ok. 12

Zawartość wilgoci  
(stan powietrzno-suchy), %

Ok. 6

Nasiąkliwość, % 14

Cechy wyglądu powierzchni płyt
Obie strony – pokryte dziurkowaną 
stalową blachą

Wytrzymałość na zginanie, N/mm² Ok. 84, 109

Wytrzymałość na rozciąganie, 
N/mm²

Ok. 32

Wytrzymałość na ściskanie, N/mm² Ok. 60

Moduł elastyczności, N/mm² Ok. 40000, 55000 

Odporność biologiczna
Nie są atakowane przez szkodniki  
ani przez grzyby pleśniowe

Płyty ogniochronne
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Płyty MASTERBOARD®

 

 

Opis produktu
Płyty krze mianowo-wap nio we o dużej od por ności me cha nicz nej, 
całkowicie odporne na dzia ła nie śro do wi ska che micz ne go oraz na 
wil goć (nie zmie nia ją swoich parametrów pod jej wpły wem). Płyty 
Ma sterboard są od porne na sło ną wo dę, roz pusz czal ni ki, chlor 
oraz amo niak. Przy dużych stężeniach te go ty pu czyn ni ków za le ca 
się im pre gna cję płyt.

Za sto so wa nie
Wszędzie tam, gdzie występu je du ża wil got ność po wie trza  
(kuch nie, sau ny, ba se ny). Do pro duk cji, drzwi ppoż. oraz in nych  
urzą dzeń gdzie wy ma ga ne są po wyż sze właści wości.

Prze cho wy wa nie i ob rób ka
Są nie wraż li we na wil goć, po win ny być jed nak składo wa ne  
w miej scu su chym. Ob rób ka ty po wy mi ma szy na mi i na rzędzia mi 
sto lar ski mi.

Klasa reakcji na ogień
Niepalne – klasa A1.

Utylizacja
Jak in ne od pa dy ko mu nal ne (Gru pa-20).

Obróbka – patrz strona 26.

Właściwości 

Tolerancja wymiarowa: 

- dla długości i szerokości, m 
- dla grubości, mm

 
-1,0 do  -3,0 
-0,7 do ±0

Grubości Na zapytanie 6, 9, 12

Gęstość (w stanie suchym) 
kg/m3

960

Odczyn pH 7-10

Zawartość wilgoci (stan 
powietrzno – suchy), %

3-5

Wydłużenie przy nasyceniu 
wodą, %

0,12

Współczynnik przewodzenia 
ciepła, W/mK

0,22

Współczynnik elastyczności E, 
N/mm2

3300

Wytrzymałość na zginanie, 
N/mm2

9,3

Wytrzymałość na rozciąganie, 
N/mm2

5,0

Wytrzymałość na ściskanie, 
N/mm2

7,0

Współczynnik rozszerzalności 
termicznej, mm/mm/K

9 x 10-6

Opór dyfuzyjny, µ Ok. 15

Odporność biologiczna
Nie są atakowane przez szkodniki  
ani przez grzyby pleśniowe

Płyty ogniochronne
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Płyty PROMATECT® 50

 

 

Opis produktów 
PROMATECT® 50 to płyta produkowana według najnowszej tech-
nologii firmy Promat. Technologia ta polega na łączeniu materia-
łów organicznych i mineralnych z tlenkiem magnezu. Technologia 
PromaX® to energooszczędny i przyjazny dla środowiska proces 
produkcyjny. Umożliwia wytworzenie płyt o doskonałej odporności 
ogniowej, wytrzymałości oraz parametrach eksploatacyjnych.
PROMATECT® 50 jest dostępny w kolorze zbliżonym do bia-
łego. Jedna powierzchnia jest gładka i może być wykończona 
dowolną metodą stosowaną w budownictwie, natomiast druga ma 
widoczne wzmocnienie siatką z włókna.
PROMATECT® 50 jest odporny na działanie wilgoci i nie ulega 
degradacji. Właściwości produktu nie ulegają redukcji na skutek 
starzenia lub działania wilgoci. W pełni nasycony PROMATECT® 50 
zachowuje do 95% wytrzymałości fizycznej.
Karta charakterystyki produktu jest dostępna w dziale technicz-
nym Promat i należy zapoznać się z jej treścią przed rozpoczę-
ciem pracy. Składniki płyty nie są klasyfikowane jako substancje 
niebezpieczne, dlatego też nie są wymagane specjalne warunki 
transportu i postępowania z odpadami. Odpady mogą być utylizo-
wane wraz z ogólnymi odpadami budowlanymi.

Zastosowania
• Stropy
• Ścianki działowe
• Osłony do serwisu elektrycznego i mechanicznego
• Osłony rur suchego i mokrego pionu

Standardowe właściwości mechaniczne

Wytrzymałość na zginanie,  
Fzerwania (BS EN 310: 1993), N/m2 

Podłużna (sucha) 
Poprzeczna

13,40 
11,86

Wytrzymałość na rozciąganie, Tzerwania 
(BS5669: Część 1: 1989), N/m2

Podłużna  
Poprzeczna

5,09

Wytrzymałość na ściskanie (średnia, 
prostopadle do płaszczyzny płyty)  
(BS5669: Część 1: 1989), N/m2

13,10

Dane techniczne

Opis produktu
Płyta mineralno-magnezjowa  
w technologii PromaX®

Klasa materiału Niepalny wg BS476: Część 4

Klasyfikacja budowlana  Klasa 0

Prędkość uwalniania ciepła i dymu  
(wg AS/NZS 3837)

Grupa 1

Równoczesne określenie zapalności,  
rozchodzenia się płomienia, uwalniania 
ciepła i dymu (wg AS1530: Część 3)

Wskaźniki 0/0/0/0-1

Rozprzestrzenianie płomienia dla odsłonię-
tych podłóg (wg AS ISO9239: Część 1)

Niepalny

Gęstość (wg BS5669: Część 1: 1989, art. 8) Nominalna 1200 kg/m3

Odczyn szacunkowy, pH Nominalna 9

Przewodność cieplna (szacunkowa)  
w temp. 20 °C, W/m°K

0,193

Wilgotność (warunki otoczenia lub suche, 
wg BS5669: Część 1, art. 9)

1,5%

Badanie emisji (wg ASTM D5116-90  
dla Green Label Singapore) 

Zgodnie z wartościami  
granicznymi określonymi przez 
Singapore Environment Council

Tolerancja gr. standardowych płyt, mm ±0,5

Tolerancja długości i szerokości  
standardowych płyt, mm

+5

Stan powierzchni
Przednia: gładka; tylna: gładka ze 
wzmocnieniem siatką z włókna

Grubość, mm
Wymiary 
standardowe* 
(mm x mm)

Waga/m2 
płyty (sza-
cunkowa dla 
wilg. 1,5%)
(kg/m2)

7 2440 x 1220 8,4

9 2440 x 1220 10,8

12 2440 x 1220 14,4

15 2440 x 1220 18

18 2440 x 1220 21,6

20 2440 x 1220 24

25 2440 x 1220 30

Płyty ogniochronne

* Pozostałe rozmiary dostępne na zamówienie.
Właściwości podane w powyższej tabeli są wartościami średnimi, podanymi jedynie w celach informacyjnych. Jeśli pewne właściwości są krytyczne dla konkretnego zastosowania, należy skontaktować się z najbliższym działem technicznym firmy Promat. Płyta PROMATECT® 50 
w technologii PromaX® produkowana jest zgodnie z systemem zarządzania jakością certyfikowanym zgodnie z Certyfikacją ISO9001: 2000. 

PROMATECT® 50
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Płyty PROMATECT®40

 

 

Opis produktu
PROMATECT® 40 to płyta produkowana według najnowszej tech-
nologii firmy Promat. Technologia ta polega na łączeniu materia-
łów organicznych i mineralnych z tlenkiem magnezu. Technologia 
PromaX® to energooszczędny i przyjazny dla środowiska proces 
produkcyjny. Umożliwia wytworzenie płyt o doskonałej odporności 
ogniowej, wytrzymałości oraz parametrach eksploatacyjnych.
PROMATECT® 40 jest dostępny w kolorze zbliżonym do bia-
łego. Jedna powierzchnia jest gładka i może być wykończona 
dowolną metodą stosowaną w budownictwie, natomiast druga ma 
widoczne wzmocnienie siatką z włókna.
PROMATECT® 40 jest odporny na działanie wilgoci i nie ulega 
degradacji. Właściwości produktu nie ulegają redukcji na skutek 
starzenia lub działania wilgoci. W pełni nasycony PROMATECT® 40 
zachowuje do 95% wytrzymałości fizycznej.
Karta charakterystyki produktu jest dostępna w dziale technicz-
nym Promat i należy zapoznać się z jej treścią przed rozpoczę-
ciem pracy. Składniki płyty nie są klasyfikowane jako substancje 
niebezpieczne, dlatego też nie są wymagane specjalne warunki 
transportu i postępowania z odpadami. Odpady mogą być utylizo-
wane wraz z ogólnymi odpadami budowlanymi.

Zastosowania
• Deskowanie dachu • Elewacje • Pokrycie podłóg i klatek scho-
dowych • Podkłady akustyczne • Przegrody biurowe • Wodood-
porne podłogi łazienkowe • Podkłady i deskowania • Podstawy 
blatów kuchennych, laboratoryjnych i przemysłowych • Ścianki 
działowe • Drzwi ppoż. • Konstrukcje przenośne i prefabryko-
wane • Stropy

Płyty ogniochronne

Dane techniczne

Opis produktu
Płyta mineralno-magnezjowa  
w technologii PromaX®

Klasa materiału Niepalny wg BS476: część 4

Klasyfikacja budowlana  Klasa 0

Prędkość uwalniania ciepła i dymu  
(wg AS/NZS 3837) 

Grupa 1

Równoczesne określenie zapalności,  
rozchodzenia się płomienia, uwalniania 
ciepła i dymu(wg AS1530: Część 3)

Wskaźniki 0/0/0/0-1

Rozprzestrzenianie płomienia dla odsłonię-
tych podłóg (wg AS ISO9239: część 1)

Niepalny

Gęstość (wg BS5669: Część 1: 1989, art. 8) Nominalna 1200 kg/m3

Odczyn szacunkowy pH Nominalna 9

Przewodność cieplna (szacunkowa)  
w temp. 20 °C, W/m°K

0,193

Wilgotność (warunki otoczenia lub suche, 
wg BS5669: Część 1, art. 9)

1,5%

Badanie emisji (wg ASTM D5116-90  
dla Green Label Singapore) 

Zgodnie z wartościami  
granicznymi określonymi przez  
Singapore Environment Council

Tolerancja gr. standardowych płyt mm ±0,5

Tolerancja długości i szerokości  
standardowych płyt, mm

+5

Wodoszczelność wg BS 4624: 1981 Pozytywna

Stan powierzchni
Przednia: gładka; tylna: gładka ze 
wzmocnieniem siatką z włókna

Grubość, mm
Wymiary 
standardowe* 
(mm x mm)

Waga/m2 
płyty (sza-
cunkowa dla 
wilg. 1,5%)
(kg/m2)

4 2440 x 1220 4,32

6 2440 x 1220 6,48

8 2440 x 1220 8,64

10 2440 x 1220 10,80

12 2440 x 1220 12,96

15 2440 x 1220 16,20

20 2440 x 1220 21,60

25 2440 x 1220 27,00

Standardowe właściwości mechaniczne

Wytrzymałość na zginanie,  
Fzerwania (BS EN 310: 1993) N/m2

Podłużna (sucha) 
Poprzeczna

12,04 
10,39

Wytrzymałość na rozciąganie,  
Tzerwania (BS5669: Część 1: 1989), N/m2

Podłużna 
Poprzeczna

10,86

Wytrzymałość na ściskanie (średnia,  
prostopadle do płaszczyzny płyty) 
(BS5669: Część 1: 1989), N/m2

10,70

* Pozostałe rozmiary dostępne na zamówienie.
Właściwości podane w powyższej tabeli są wartościami średnimi, podanymi jedynie w celach informacyjnych. Jeśli pewne właści-
wości są krytyczne dla konkretnego zastosowania, należy skontaktować się z najbliższym działem technicznym firmy Promat.
Płyta PROMATECT® 40 w technologii PromaX® produkowana jest zgodnie z systemem zarządzania jakością certyfikowanym 
zgodnie z Certyfikacją ISO9001: 2000. 

PROMATECT® 40
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Obróbka płyt ogniochronnych

 

 

Przy go to wa nie na rzędzi do pra cy
Na le ży spraw dzić usta wie nie kli na roz sz cze pia ją ce go i je go umo-
co wa nie. Usta wić usta lo ną głębo kość cięcia, czub ki zębów mu szą 
wy sta wać ok. 15 mm po za ma te riał. Na le ży pa miętać, że opty-
mal ne usta wie nie tych pa ra me trów gwa ran tu je dłu go trwałe użyt ko-
wa nie ostrza pi ły tar czo wej.
Tar cze pił ręcz nych: śred ni ca: 180 mm, ob ro ty: ok. 3000 ob ro tów/
min, zęby: 36-56 szt./tar czę do ogól nie do stęp nych w han dlu urzą-
dzeń: AEG, Black & Dec ker, Bosch, Fe sto, Elu, Ma ki ta i in ne.
Licz ba zębów wpły wa na trwałość tarcz pił tar czo wych, tzn. przy 
więk szej ilo ści zębów trwałość tar czy jest dłuż sza.

Piła wy rzynar ka
Tych pił używać tylko do małych przycięć. Do te go nadają się tyl ko 
do brze szli fo wa ne brzeszczoty z twarde go metalu.

Umo co wa nia
Naj bar dziej eko no micz ne jest mo co wa nie zszyw ka mi za po mo cą 
przy rzą dów pneu ma tycz nych. Do wy ko na nia po łą czeń na wkręty 
naj le piej użyć wkrętar ki elek trycz nej z prze kład nią bez stop nio wą  
i sprzęgłem pośli zgo wym.
Ro dzaj i wy mia ry środ ków mo cu ją cych na le ży do brać wg da nych 
za war tych w kar tach ka ta lo go wych.

Zszyw ki
Zszyw ki z dru tu sta lo we go mo gą być po kry te la kie rem przy-
czep nym. Przy mo co wa niu zszy war ką pneu ma tycz ną ciśnie nie 
po win no wy no sić 6 do 8 bar. Łą cze nie kra wędzio we płyt jest moż-
li we przy pły tach o gru bości od 10 mm; w tym wy pad ku na le ży 
za sto so wać ogra nicz nik dy stan su.

Wkręty
Na le ży uży wać wkrętów spe cjal nych do szyb kie go mon ta żu,  
przy wkrętach do drew na na wier cać otwo ry.
Przy kręcać moż na do po wierzch ni lub do kra wędzi płyt. Je że li 
wkręty spe cjal ne ma ją być wpusz czo ne bez na wier ca nia, na le ży 
sto so wać wkręty z na fre zo wa nym łbem.

Gwoździe
Na da ją się wszyst kie ty py gwoź dzi, na wet dru cia ki.

Wska zów ki szcze gól ne
Prze strze gać wska zó wek za war tych w kar tach opra co wa nia od no-
śnie ob rób ki i mon ta żu. Po wyż sze za le ce nia wy ni ka ją z na sze go 
do tych cza so we go do świad cze nia jak i prze pro wa dzo nych ba dań, 
któ re sys te ma tycz nie są uzu pełnia ne i roz sze rza ne.
Po nie waż kon tro la wy ma ga nych wa run ków sto so wa nia le ży po za 
na szym za sięgiem dzia ła nia, pro si my na sze za le ce nia do sto so-
wać do wa run ków miej sco wych.

Wykończenie powierzchni płyt

 • szpa chlo wa nie  • ma lo wa nie
 • im pre gna cja  • la kie ro wa nie

Okła dzi ny z płyt firmy Promat, któ re są na ra żo ne na wpły wy at mos-
fe rycz ne, na le ży chro nić przez właści wą ob rób kę po wierzch ni lub 
za sto so wać do dat ko we okry cia.
W za leż ności od wy ma gań moż na sto so wać róż ne sys te my ma lo-
wa nia, np. far ba mi dys per syj ny mi, la kie ra mi z ży wic syn te tycz-
nych, la kie ra mi po li ure ta no wy mi, po kry cie płyn nym two rzy wem 
sztucz nym np. z ży wi cy epok sy do wej lub po chod nej PVC. Do 
szpa chlo wa nia użyć ma sy szpa chlo wej PROMAT®.
Moż na też sto so wać mineralne tyn ki de ko ra cyj ne lub tynki na 
bazie dys per sji two rzyw sztucz nych.
Im pre gna cje prze ciw wil go cio we, mo gą być wy ko ny wa ne z za sa-
do wo od por nych, si li ko no wo ży wicz nych roz two rów. 
Po od po wied nim przy go to wa niu po wierzch nię płyt moż na ta pe to-
wać wszyst ki mi ro dza ja mi ta pet, np. pa pie ro wą, wi ny lo wą, ta pe tą 
z PVC, sztucz ną skó rą, itp.

 • gla zu ro wa nie • ta pe to wa nie
 • na trysk • tyn ko wa nie

Do po wierzch ni de ko ra cyj nych nie pal nych na le ży użyć farb si lika to-
wych i tka nin z włók na szkla ne go.
Waż na wska zów ka:
PRO MA TECT®-H, PRO MA TECT®-L i L500 są na sią kli we i al ka licz ne.
(Na sią kli wość i od czyn pH – patrz da ne tech nicz ne).
Możliwe jest kle je nie pły tek ce ra micz nych i mo zai ki. Do tego celu 
można zastosować za pra wę, klej dys per syj ny lub epok sy do wy klej 
ży wicz ny. 
Przy do dat ko wym uży ciu ko tew ze szla chet nej sta li moż li we jest 
mo co wa nie okła dzin z ka mie ni na tu ral nych.

Przycięcie
Płyty przy ci na się wszel ki mi piła mi do drew na, wy po sa żo ny mi  
w brzesz czot z har to wa nej sta li. Za le ca się sto so wa nie ma szyn  
z urzą dze niem od py la ją cym.
Piła tar czo wa ręcz na z urzą dze niem od py la ją cym uży wa na jest na 
małych bu do wach oraz do przy ci na nia.
Prze nośna pi ła tar czo wa z osob nym prze nośnym urzą dze niem 
od py la ją cym – na du żą bu do wę, do małych i śred nich warsz ta tów.
Tarczówka formatowa z urzą dze niem odpylającym zalecana jest 
do zakła du sta cjo nar ne go, do wy ko ny wa nia do kład nych przy cięć 
na wymiar.

Płyty ogniochronne
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Przykładowe zastosowania
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